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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП 01 Инженерная графика
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП 01 Инженерная графика является обязательной частью междисциплинарного модуля ПООП - П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения». 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 07.
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания

	Код

ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ПК 1.1
	У 1.1.01
	читать чертежи
	З 1.1.01
	расположение видов на чертеже, разрезы, сечения;

	
	У 1.1.04
	выполнять комплексные чертежи деталей
	З 1.1.04
	назначение и виды конструкторских документов;

	
	
	
	З 1.1.04
	назначение и виды конструкторских документов;

	
	
	
	З 1.1.05
	требования ЕСКД к оформлению технической документации;

	ПК 3.1
	У 3.1.04
	выполнять эскизы простых конструкций
	З 3.1.04
	требования ЕСКД оформлению технической документации;

	
	У 3.1.02
	применять конструкторскую и технологическую документацию по сборке изделий при разработке технологических процессов сборки;
	
	

	ПК 3.3
	У 3.3.01


	использовать технологическую документацию по сборке изделий машиностроительного производства;
	З 3.3.01


	технологическая документация по сборке изделий машиностроительного производства;

	
	У 3.3.04
	выполнять сборочные чертежи и деталировки, а также чертежи общего вида в соответствии с ЕСКД;
	
	

	ОК О1
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	Зо 01.02
	основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте

	
	
	структурировать получаемую информацию
	
	

	ОК 03
	Уо 03.01
	определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности
	Зо 03.01
	содержание актуальной нормативно-правовой документации

	ОК 04
	Уо 04.02
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	Зо 04.02
	основы проектной деятельности

	ОК 05
	Уо 05.01
	грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе
	Зо 05.02
	правила оформления документов и построения устных сообщений

	ОК 07
	Уо 07.01
	соблюдать нормы экологической безопасности
	Зо 07.02
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	80

	в т.ч. в форме практической подготовки
	60

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	0

	лабораторные работы
	0

	практические занятия 
	78

	курсовая работа (проект) 
	0

	Самостоятельная работа
 
	0

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций и личностных результатов
, формированию которых способствует элемент программы
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	

	Раздел 1. Геометрическое черчение
	8/2
	
	

	Тема 1.1 Значение инженерной графики в технических науках
	Содержание
	2/0
	
	

	
	Основные сведения по оформлению чертежей
	2
	ПК 1.1
ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 01.01

Уо 01.01
Зо 01.03

У 1.1.01

У 1.1.04
З 1.1.04

З 1.1.05

	Тема 1.2

Геометрические построения
	Содержание
	6/2
	
	

	
	Чертежный шрифт и  выполнение  надписей  на чертежах

Графическая работа «Линии чертежа и шрифты»

Основные правила нанесения размеров и предельных отклонений

Выполнение геометрических построений и приёмы вычерчивания контуров технических деталей
	6
	ПК 1.1

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 01.01

Уо 01.01

Зо 01.03

У 1.1.01

У 1.1.04

З 1.1.04

З 1.1.05

	Раздел 2. Проекционное черчение
	24/20
	
	

	Тема 2.1 Введение в

проекционное черчение


	Содержание
	2/2
	
	

	
	Методы и приемы проекционного черчения


	2
	ПК 1.1

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 01.01

Уо 01.01

Зо 01.03

У 1.1.01

У 1.1.04

З 1.1.04

З 1.1.05

	Тема 2.2 Стандартные аксонометрические проекции


	Содержание
	4/4
	
	

	
	Аксонометрические проекции

Построение плоских фигур и объемных  тел в различных видах АП

Проецирование геометрических тел 


	4
	ПК 1.1

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 01.01

Уо 01.01

Зо 01.03

У 1.1.01

У 1.1.04

З 1.1.04

З 1.1.05

	Тема 2.3 Сечение геометрических тел

плоскостями


	Содержание
	6/6
	
	

	
	Геометрические тела                               

Сечение геометрических тел плоскостями


	6
	ПК 1.1

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 01.01

Уо 01.01

Зо 01.03

У 1.1.01

У 1.1.04

З 1.1.04

З 1.1.05

	Тема 2.4 Пересечение

поверхностей геометрических тел


	Содержание
	2/2
	
	

	
	Пересечение

поверхностей геометрических тел


	2
	ПК 1.1

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 01.01

Уо 01.01

Зо 01.03

У 1.1.01

У 1.1.04

З 1.1.04

З 1.1.05

	 Тема 2.5 Решение

проекционных задач


	Содержание
	6/6
	
	

	
	Построить вид слева объекта по 2 заданным проекциям. Построить аксонометрию замкнутой шестиреберной конструкции по заданным ортогональным проекциям. 
	6
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 01.02 

 Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.04 

У 3.1.04

У 3.1.02

У 3.3.01

У 1.1.01

	Раздел 3. Машиностроительное черчение
	46/38
	
	

	Тема 3.1 Введение в машиностроительное черчение
	Содержание
	2/0
	
	

	
	Правила разработки и оформления КД и ТД

Изображения - виды, разрезы, сечения


	2
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

 Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07
У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04 

Зо 01.06

	Тема 3.2 Изображения


	Содержание
	4/4
	
	

	
	Выполнить чертежи деталей, содержащих

необходимые сложные разрезы


	
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04 

Зо 01.06

	Тема 3.3 Резьбы ГОСТ

2.311-68


	Содержание
	2/2
	
	

	
	Выполнение соединения деталей при

помощи болта, шпильки и винта в машинной графике


	2
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

 Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04

	Тема 3.4 Чертежи и

эскизы деталей


	Содержание
	6/6
	
	

	
	Выполнение эскизов деталей сборочной единицы, состоящей из 4-10 деталей


	6
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

 Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04

	Тема 3.5 Разъёмные

соединения


	Содержание
	2/2
	
	

	
	Разъемные и неразъемные соединения деталей.

Выполнение  болтового, шпилечного, винтового соединений

Выполнение разъемных и неразъемных соединений деталей

Выполнение чертежей деталей с резьбой


	2
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

 Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04

	Тема 3.6 Резьбовые

изделия и соединения
	Содержание
	4/4
	
	

	
	Разъемные и неразъемные соединения деталей.

Выполнение  болтового, шпилечного, винтового соединений

Выполнение разъемных и неразъемных соединений деталей

Выполнение чертежей деталей с резьбой
	4
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

 Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04

	Тема 3.7 Виды передач. Зубчатые

передачи
	Содержание
	4/4
	
	

	
	Виды передач. Зубчатые передачи
	4
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04

	Тема 3.8 Неразъёмные

соединения
	Содержание
	2/0
	
	

	
	Соединения сварные. Общие сведения о клеевых и паяных соединениях.
	2
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04

	Тема 3.9 Общие сведения о сборочных

чертежах
	Содержание
	4/2
	
	

	
	Общие сведения о чертежах общего вида и сборочных чертежах.

Чертеж общего вида. Спецификация.

Консультация по темам раздела «Машиностроительное черчение»


	4
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04

	 Тема 3.10 Чтение сборочных чертежей
	Содержание
	10/8
	
	

	
	Общие сведения о чертежах общего вида и сборочных чертежах.

Чертеж общего вида. Спецификация.

Консультация по темам раздела «Машиностроительное черчение»


	10
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04

	Тема 3.11

Схемы
	Содержание
	6/6
	
	

	
	Чтение схем по специальности
	6
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04

	Тема 3.12 Строительный

чертеж


	Содержание
	4/4
	
	

	
	Условные изображения, масштаб, информация на чертежах генпланов

«Генеральный план ГПП»


	4
	ПК 1.1

ПК 3.1

ПК 3.3

ОК 01

КК 1, КК 2, КК 3, КК 4, КК 5, КК 6, КК 7, КК 8, КК 9, КК 10, КК 11

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.07 

Зо 01.02 

Зо 01.03 

Уо 01.05

Уо 01.06 

Уо 01.07

У 1.1.01 

У 1.1.04 

З 1.1.04 

З 1.1.05 

У 3.1.04

	Промежуточная аттестация
	2 часа
	
	

	Всего: 
	42/12 часа
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Инженерной графики, оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания

1. Боголюбов, С.К. Индивидуальные задания по курсу черчения / С.К. Боголюбов. – 2-е изд., стереотип. – М.: Альянс, 2019 

2. Инженерная и компьютерная графика: учебник / Н.С. Кувшинов, Т.Н. Скоцкая. — Москва :КноРус, 2018. 

3. ГОСТ 2.102-68. ЕСКД. Виды и комплектность конструкторских документов. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007.

4.ГОСТ 2.104-2006. Основные надписи. — Введ. 2006-09-01. — М.: Стандартинформ, 2007.

5.ГОСТ 2.301-68. Форматы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007.

6.ГОСТ 2.302-68. Масштабы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007.

7.ГОСТ 2.303-68. Линии. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007.

8.ГОСТ 2.304-81. Шрифты чертёжные. — Введ. 1982-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007.

9. ГОСТ 2.305-2008. Изображения — виды, разрезы, сечения. — Введ. 2009-07-01. — М.: Стандартинформ, 2009.

10.ГОСТ 2.307-2011. Нанесение размеров и предельных отклонений. — Введ. 2012-01-01. — М.: Стандартинформ, 2012.

11.ГОСТ 2.311-68. ЕСКД. Изображения резьбы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007.

12.ГОСТ 2.317-2011. Аксонометрические проекции. — Введ. 2012-01-01. — М.: Стандартинформ, 2011.

13.ГОСТ 2.701-2008. ЕСКД. Схемы. Виды и типы. Общие требования к выполнению. — Введ. 2009-07-01. — М.: Стандартинформ, 2009.

14.ГОСТ 21.501-2011. Система проектной документации для строительства. Правила выполнения рабочей документации архитектурных и конструктивных решений. — Введ. 2013-05-01. — М.: Стандартинформ, 2013.

15.ГОСТ 2.306-68. Обозначения графические материалов и правила их нанесения на чертежах. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2007.

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Черчение - Техническое черчение [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: http://nacherchy.ru/. 

2. Разработка чертежей: правила их выполнения и госты [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: http://www.greb.ru/3/inggrafikacherchenie/.

3. Карта сайта - Выполнение чертежей Техническое черчение [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: http://www.ukrembrk.com/map/. 

4. Черчение, учитесь правильно и красиво чертить [Электронный ресурс]: сайт

// Режим доступа: http://stroicherchenie.ru/.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Результаты обучения
 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	  выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	Находит, выявляет, информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 выделять наиболее значимое в перечне информации;
	Выделяет наиболее значимое в перечне информации;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;
	Определяет актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	Взаимодействует с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе; 
	Излагает грамотно свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявляет  толерантность в рабочем коллективе;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	расположение видов на чертеже, разрезы, сечения;
	излагает  способы графического представления объектов;

выполняет необходимое количество видов на чертеже;

обосновывает необходимость применения разрезов, сечений и выносных элементов;

применяет правила нанесения размеров на чертежах 


	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	назначение и виды конструкторских документов;
	излагает требования государственных стандартов ЕСКД и ЕСТД;

выполняет чертежи  по заданным параметрам в соответствии с требованиями с ЕСКД, ЕСТД
	Экспертная оценка выполнения практических заданий



	требования ЕСКД к оформлению технической документации;
	излагает требования государственных стандартов ЕСКД и ЕСТД;

выполняет чертежи  по заданным параметрам в соответствии с требованиями с ЕСКД, ЕСТД
	Экспертная оценка выполнения практических заданий
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.02 Техническая механика

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.02 Техническая механика является обязательной частью общепрофессионального цикла ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения».
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ПК 1.2, ПК 2.1, ПК 3.1, ПК 5.2

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания

	Код

ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ОК 01


	Уо 01.01
	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте
	
	

	
	Уо 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части
	
	

	
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	
	

	
	Уо 01.04
	составить план действия; определить необходимые ресурсы
	
	

	
	Уо 01.05
	владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах
	
	

	
	Уо 01.06
	реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	
	

	ОК 02


	Уо 02.01
	определять задачи для поиска информации
	Зо 02.03
	формат оформления результатов поиска информации

	
	Уо 02.04
	структурировать получаемую информацию
	
	

	ПК 1.2
	У 1.2. 03
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;
	
	

	ПК 2.1
	
	
	З 2.1.03 
	классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения

	ПК 3.1


	
	
	З 3.1.08 
	закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии;

	
	
	
	З 3.1.09 
	 принципы выбора конструкционных материалов для применения в производстве


	ПК 5.2


	
	
	З 5.2.02
	виды материальных ресурсов и материально-технического обеспечения предприятия;

	
	
	
	З 5.2.03
	правила оформления деловой документации и ведения деловой переписки;
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2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.03 Материаловедение

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.03 Материаловедение является обязательной частью общепрофессионального цикла ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения».
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ПК 1.2, ПК 2.1, ПК 3.1, ПК 5.2

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания

	Код

ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ОК 01


	Уо 01.01
	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте
	
	

	
	Уо 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части
	
	

	
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	
	

	
	Уо 01.04
	составить план действия; определить необходимые ресурсы
	
	

	
	Уо 01.05
	владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах
	
	

	
	Уо 01.06
	реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	
	

	ОК 02


	Уо 02.01
	определять задачи для поиска информации
	Зо 02.03
	формат оформления результатов поиска информации

	
	Уо 02.04
	структурировать получаемую информацию
	
	

	ПК 1.2
	У 1.2. 03
	выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;
	
	

	ПК 2.1
	
	
	З 2.1.03 
	классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения

	ПК 3.1


	
	
	З 3.1.08 
	закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии;

	
	
	
	З 3.1.09 
	 принципы выбора конструкционных материалов для применения в производстве

	ПК 5.2


	
	
	З 5.2.02
	виды материальных ресурсов и материально-технического обеспечения предприятия;

	
	
	
	З 5.2.03
	правила оформления деловой документации и ведения деловой переписки;


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	72

	в т.ч. в форме практической подготовки
	10

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	60

	лабораторные работы 
	10

	практические занятия
	0

	курсовая работа (проект) 
	0

	Самостоятельная работа
 
	

	Промежуточная аттестация
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций и личностных результатов
, формированию которых способствует элемент программы
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1 Строение и свойства металлов  
	8/0
	
	

	Тема1.1 Введение. Общая характеристика металлов и сплавов
	Содержание
	2
	
	

	
	Физические свойства металлов. Химические свойства металлов. Механические свойства металлов. Технологические свойства Эксплуатационные свойства
	2
	ОК 01, 02

ПК 1.2, 5.2, 3.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.01

Уо 01.02 

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 01.05

Уо 01.06

Уо 02.01

Уо 02.04 

Зо 02.03 

У 1.2. 03, 

З 3.1.09

З 5.2.02

З 5.2.03

	Тема 1.2 Кристаллизация в сплавах. Кристаллическое строение слитка.
	Содержание
	4
	
	

	
	Металлы, применяемые в машиностроении.

Металлы, применяемые в машиностроении, их кристаллическая решетка.
	4
	ОК 01, 02

ПК 5.2 

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.01
Уо 01.02
Уо 01.03
Уо 01.04
Уо 01.05
Уо 01.06

Уо 02.04
Зо 02.03

З 5.2.02
З 5.2.03



	Тема 1.3 Диаграмма 1,2,3,4 рода.
	Содержание
	2
	
	

	
	Диаграмма 1,2,3,4 рода.
	2
	ОК 01, 02

ПК 5.2 , 1.2,3.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.01
Уо 01.02 
Уо 01.03
Уо 01.04
Уо 01.05
Уо 01.06

Уо 02.04
У о 02.01

У 1.2.03
З 3.1.09 
З 5.2.02
З 5.2.03

	Раздел 2 Диаграмма состояния сплавов «Железо-углерод»
20/2

	Тема 2.1 Диаграмма состояния сплавов «Железо-углерод»


	Содержание
	4
	
	

	
	Диаграмма «Железо – цементит» обозначить свободный графит.
Структура железоуглеродистого сплава (описать диаграмму стали)


	4
	ОК 01

ПК 1.2

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.01

У 1.2. 03



	Тема 2.2 Классификация сталей.
	Содержание
	2
	
	

	
	Классификация сталей.


	2
	ОК 01, ПК 3.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

З 3.1.09 



	Тема 2.3 Маркировка сталей
	Содержание
	2
	
	

	
	Маркировка сталей


	2
	ОК 01

ПК 5.2

КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.03

З 5.2.02



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	ЛПЗ №2 Расшифровка углеродистых марок сталей.
	2
	ОК 01

ПК 5.2

КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.04

З 5.2.02



	Тема 2.4 Основные структуры на диаграмме «Железо-углерод»


	Основные структуры на диаграмме «Железо-углерод»

.
	2
	ОК 01

ПК  2.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.05

З 2.1.03 



	Тема 2.5 Влияние легирующих компонентов на свойства стали.


	Влияние легирующих компонентов на свойства стали.


	2
	ОК 01

ПК  3.1

КК 1, 2, 3, 8
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.06

З 3.1.08 



	Тема 2.6 Расшифровка легированных марок сталей.


	Расшифровка легированных марок сталей.


	2
	ОК 02

ПК  3.1

КК 1, 2, 3, 8
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 02.01

З 3.1.09 



	Тема 2.7 Чугун – определение, маркировка, классификация.


	Чугун – определение, маркировка, классификация.


	2
	ОК 02

ПК  3.1

КК 1, 2, 3, 8
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 02.04

З 5.2.03 



	Тема 2.8 Свойства чугунов, влияние вредных примесей.


	Свойства чугунов, влияние вредных примесей.


	2
	ОК 01

ПК  1.2

КК 1, 2, 3, 8.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.01

У 1.2. 03



	Раздел 3 Термическая и химико-термическая обработка углеродистых сталей.
	28/6
	
	

	Тема 3.1 Термическая обработка углеродистых сталей.


	Содержание
	2
	
	

	
	Термическая обработка углеродистых сталей.


	2
	ОК 01

ПК  3.1

КК 1, 2, 3, 8.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

З 3.1.09 



	Тема 3.2 Закалка, виды отпуска.


	Содержание
	2
	
	

	
	Закалка, виды отпуска.


	2
	ОК 01

ПК  5.2

КК 1, 2, 3, 8.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.03

З 5.2.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	ЛПЗ №3 Назначение режима термической обработки.

	2
	ОК 01

ПК  5.2

КК 1, 2, 3, 8
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.04

З 5.2.03

	Тема 3.3 Влияние выбора термической обработки на свойства сталей.
	Содержание
	2
	
	

	
	Влияние выбора термической обработки на свойства сталей.
	2
	ОК 01

ПК 2.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.05, 

З 2.1.03 

	Тема 3.4 Свойства и их определения.
	Свойства и их определения.


	2
	ОК 01

ПК 3.1

КК 1.2.3.8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21

	Уо 01.06

З 3.1.08 

	Тема 3.5 Построение графиков температурного режима собственно-термической обработки стали.
	Построение графиков температурного режима собственно-термической обработки стали.
	2
	ОК 01

ПК 3.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 02.01

З 3.1.09 



	Тема 3.6 Изменение свойств сталей в зависимости от содержания углерода
	Содержание
	2
	
	

	
	Изменение свойств сталей в зависимости от содержания углерода
	4
	ОК 02

ПК 5.2

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 02.04 

З 5.2.03 

	Тема 3.7 Определение по маркировкам сталей их химический состав, область применения.
	Содержание
	2
	
	

	
	Определение по маркировкам сталей их химический состав, область применения.
	2
	ОК 01

ПК 2.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.01

У 1.2. 03



	Тема 3.8 Химико-термическая обработка стали
	Химико-термическая обработка стали


	2
	ОК 01

ПК 3.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

З 3.1.09 

	Тема 3.9 Построение графиков температурного режима химико-термической обработки стали.


	Построение графиков температурного режима химико-термической обработки стали.


	4
	ОК 01

ПК 5.2

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.03

З 5.2.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	ЛПЗ №9 
Стали  и сплавы  со специальными свойствами.


	2
	ОК 01

ПК 5.2

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.04

З 5.2.03

	
	ЛПЗ №10. Жаростойкие стали и сплавы на их основе.
	2
	ОК 01

ПК 2.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.05

З 2.1.03 

	Раздел 4 Цветные металлы и сплавы.
	12\2
	
	

	Тема 4.1 Цветные металлы и сплавы.


	Содержание
	2
	
	

	
	Цветные металлы и сплавы.


	             2
	ОК 01

ПК 3.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.06

З 3.1.08 



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	ЛПЗ №11. Алюминий и его сплавы.


	2
	ОК 02

ПК 5.2

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 02.04
З 5.2.03 

	Тема 4.3 Способы получения заготовок из алюминиевых сплавов.
	Способы получения заготовок из алюминиевых сплавов.


	2
	ОК 01

ПК 3.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.06

З 3.1.08 

	Тема 4.4 Титан и его свойства.
	Содержание
	2
	
	

	
	Титан и его свойства.


	2
	ОК 02

ПК 3.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 02.01

З 3.1.09 

	Тема 4.5 Медь и ее свойства.
	Содержание
	2
	
	

	
	Медь и ее свойства.


	2
	ОК 02

ПК 5.2

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 02.04

З 5.2.03 

	Тема 4.6 Обработка давлением металлов и сплавов.
	Содержание
	2
	
	

	
	Обработка давлением металлов и сплавов.
	2
	ОК 01

ПК 1.2, 2.1, 5.2, 3.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.03
Уо 01.04 
Уо 01.05

Уо 01.06

У 2.1. 03
З 3.1.08
З 5.2.02
З 5.2.03 
З 3.1.09



	Промежуточная аттестация 
	2
	
	

	
	
	
	

	Всего:
	72/10
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Материаловедения, оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями

3.2.1. Основные печатные издания

1. 1. Адаскин, А.М. Материаловедение (металлообработка):  учебное пособие для студ. Учреждений сред. профессионального образования / А.М. Адаскин, В.М. Зуев. – 11-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2020. — 288 с.

3.2.2 Основные электронные издания

1.Материаловедение: образовательный ресурс URL:
http://www.materialscience.ru/subjects/materialovedenie/knigi/
2. Литература по материалам и материаловедению URL: http://materialu-adam.blogspot.com/
3. Материаловедение. Информационный сайт URL: http://materialovede.narod.ru/
3.2.2  Дополнительные источники:

1. Адаскин, А.М. Материаловедение (металлообработка):  учебник для среднего профессионального образования. / А.М. Адаскин – 11-е изд., стер. – М.: Высшая школа, 2001. — 288 с.

2. Моряков, О.С.     Материаловедение : учебник для студ. учреждений сред, проф. образования / О. С. Моряков. — 6-е изд.. стер. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 288 с.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Выделять правильно основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте 
	Выделяет правильно основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте 
	Устный и письменный опросы;

Выполнение и защита практических работ;

Контрольные работы;

Тестирование;

Практические  работы.

Написание технических диктантов,

Составление опорных  конспектов,

Подготовка рефератов, электронных презентаций

	Создавать  грамотно алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
	Создает грамотно алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
	

	Создавать грамотно структуру плана для решения задач
	Создает грамотно структуру плана для решения задач
	

	Формулирует и излагает порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	Формулирует и излагает порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	

	Обосновывать правильно формат оформления результатов поиска информации современные средства и устройства информатизации 
	Обосновывает правильно формат оформления результатов поиска информации современные средства и устройства информатизации 
	

	Использовать современную научную и профессиональную терминологию
	Использует современную научную и профессиональную терминологию
	

	уметь выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации
	умеет выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации
	

	Обосновывать и определяет виды конструкционных материалов
	Обосновывает и определяет виды конструкционных материалов
	

	Выполнять и проводит исследования и испытания материалов
	Выполняет и проводит исследования и испытания материалов
	

	Определять классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения
	Определяет классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения
	

	Формулировать правильно закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии
	Формулирует правильно закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии
	

	Обосновывать принципы выбора конструкционных материалов для применения в производстве
	Обосновывает принципы выбора конструкционных материалов для применения в производстве
	


Приложение 3.4

к ПООП-П по специальности
15.02.16 Технология машиностроения
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация

2022 год
СОДЕРЖАНИЕ 
	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	3

	2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	4

	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	10

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ


	11


1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация является обязательной частью общепрофессионального цикла ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения».

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 09

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания

	Код

ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ПК 1.1


	
	
	Зо 1.1.04
	назначение и виды технологических документов; требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации;

	ПК 2.1


	
	
	Зо 2.1.01 


	Технологическое черчение и основы инженерной графики

	ПК 5.3


	Уо 5.3.04
	определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;
	
	

	
	Уо 5.3.05 


	выбирать средства измерения;
	
	

	ОК 01


	Уо 01.02 


	 анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи;
	Зо 01.02 


	основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте

	
	Уо 01.03 


	определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы


	Зо 01.03 
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях



	
	Уо 01.04 


	составить план действия; определить необходимые ресурсы;
	Зо 01.04 
	структуру плана для решения задач

	
	
	
	Зо 01.05 
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	
	
	Зо 02.01 
	номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности

	
	
	
	Зо 02.02 
	приемы структурирования информации

	
	
	
	Зо 02.03 
	формат оформления результатов поиска информации

	ОК 04
	
	
	Зо 04.01 


	психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности

	ОК 06
	
	
	Зо 06.02 


	значимость профессиональной деятельности по специальности

	ОК 07
	
	
	Зо 07.02 


	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности

	
	
	
	Зо 07.03 
	пути обеспечения ресурсосбережения

	ОК 09
	Уо 09.01 


	понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 
	
	

	
	Уо 09.02 


	участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые)
	Зо 09.02 
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности



	
	
	
	Зо 09.03 
	лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	42

	в т.ч. в форме практической подготовки
	12

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	28

	лабораторные работы 
	12

	практические занятия
	0

	курсовая работа (проект) 
	0

	Самостоятельная работа
 
	

	Промежуточная аттестация
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций и личностных результатов
, формированию которых способствует элемент программы
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1 Метрология
	30/10
	
	

	Тема 1.1 Введение
	Содержание
	2
	
	

	
	Ключевые понятия дисциплины: метрология, стандартизация, техническое регулирование, подтверждение соответствия

Предмет, цели и задачи дисциплины 

Общность и различия отдельных разделов дисциплины Значение этих видов деятельности в народном хозяйстве Профессиональная значимость дисциплины  Межпредметные связи с другими дисциплинами
	2
	ОК 01, 06, 07

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02
Уо 01.03
Уо 01.04 

Зо 06.02
Зо 07.02
Зо 07.03 



	Тема 1.2 Показатели качества и методы оценки
	Содержание
	2
	
	

	
	Испытания: понятие, виды испытаний, объекты, субъекты, средства, методы испытаний,

испытательная база

Контроль качества: понятие, классификация контроля по разным признакам Общность и различия испытаний, контроля и подтверждения соответствия 

Государственный контроль (надзор) за соблюдением технических регламентов: объекты и формы государственного контроля (надзора) за соблюдением требований технических

регламентов, их полномочия, права

Ответственность за нарушение действующего законодательства, предписания и штрафы

за нарушение обязательных требований
	2
	ОК 01, 06, 07

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04 

Зо 06.02

Зо 07.02

Зо 07.03

	Тема 1.3 Физические величины системы единиц
	Содержание
	2
	
	

	
	Объекты метрологии: величины физические и нефизические 

Общность объектов метрологии с объектами коммерческой деятельности Характеристика величин: размер и размерность 

Значения измеряемых величин: истинные, действительные, фактические 

Единицы физических величин: понятие, основные и производные единицы измерений 2

6. Кратные и дольные единицы 2

7. Международная система единиц физических величин (СИ), ее применение в России
	2
	ОК 01, 06, 07

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04 

Зо 06.02

Зо 07.02

Зо 07.03

	Тема 1.4 Размер. Номинальный размер, действительный размер и предельные размеры.
	Содержание
	4
	
	

	
	Измерение – основа метрологической деятельности 

Виды измерений 

Отличие измерений от обнаружений по назначению и применяемым средствам 

Средства измерений: определение, классификация, назначение 

Средства поверки и калибровки: понятие, назначение 

Эталонная база, порядок проведения поверки средств измерений 


	4
	ОК 01, 06, 07, 09

ПК 5.3

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04 

Зо 06.02

Зо 07.02

Зо 07.03

Уо 5.3.05 



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие №1 Способы подтверждения соответствия средств измерения: поверочные клейма и свидетельства

Область применения поверки 

Средства измерений по техническим устройствам, их краткая характеристика
	2
	ОК 01, 06, 07, 09

ПК 5.3

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04 

Зо 06.02

Зо 07.02

Зо 07.03

Уо 5.3.05 



	Тема 1.5 Ряды значений геометрических параметров. Отклонение. Допуск.
	Содержание
	4
	
	

	
	Ряды значений геометрических параметров. Отклонение. Допуск.
	4
	ОК 01, 06, 07, 09

ПК 5.3

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04 

Зо 06.02

Зо 07.02

Зо 07.03

Уо 5.3.05

Уо 5.3.04 

	Тема 1.6 Основные понятия о посадках.
	Содержание
	2
	
	

	
	Понятие «вала» и «отверстия». Основные понятия о посадках. Посадки с зазором, с натягом и переходные. Графическое изображение посадок. 
	2
	ОК 01, 06, 07, 09

ПК 5.3

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04 

Зо 06.02

Зо 07.02

Зо 07.03

Уо 5.3.05

Уо 5.3.04 

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие №2,3 Посадки в системе отверстия и в системе вала. Основные принципы построения ЕСДП (единая система допусков и посадков)
	4
	ОК 01, 06, 07, 09

ПК 5.3

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04 

Зо 06.02

Зо 07.02

Зо 07.03

Уо 5.3.05

Уо 5.3.04 

	Тема 1. 7 Шероховатость поверхности.
	Шероховатость поверхности.
	2
	ОК 09

ПК 1.1, 2.1

КК 1, 2, 3, 8.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 09.01

Уо 09.02

Зо 1.1.04

Зо 2.1.01 

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие №4 Посадки в системе отверстия и в системе вала. Основные принципы построения ЕСДП (единая система допусков и посадков)
	2
	ОК 09

ПК 1.1, 2.1

КК 1, 2, 3, 8.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 09.01

Уо 09.02

Зо 1.1.04

Зо 2.1.01 

	Тема 1.8 Виды методов измерений. Характеристика средств измерений.
	Виды методов измерений. Характеристика средств измерений. Выбор средств измерений. Штангенинструменты (виды, устройство, чтение показаний). Микрометрические инструменты (типы, устройство, чтение показаний)
	2
	ОК 09

ПК 1.1, 2.1, 5.3

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 09.01

Уо 09.02

Уо 5.3.05

Уо 5.3.04 

Зо 1.1.04

Зо 2.1.01 

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие № 5 Выбор средств измерений. Штангенинструменты (виды, устройство, чтение показаний). Микрометрические инструменты (типы, устройство, чтение показаний)
	2
	ОК 09

ПК 1.1, 2.1, 5.3

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 09.01

Уо 09.02

Уо 5.3.05

Уо 5.3.04 

Зо 1.1.04

Зо 2.1.01 

	Раздел 2 Стандартизация
	6/-
	
	

	Тема 2.1 Основные понятия и определения стандартизации.
	Содержание
	2
	
	

	
	Цели и задачи стандартизации 

Основные направления развития стандартизации 

Объекты стандартизации: понятия, классификация 

Субъекты стандартизации: организации, органы и службы 

Уровни субъектов: международный, региональный (межгосударственный),

национальный

Подуровни национальной стандартизации 

Функции Национального органа по стандартизации Технические комитеты: их статус, состав, порядок создания и деятельности
	2
	ОК 09

ПК 1.1, 2.1, 5.3

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 09.01

Уо 09.02

Уо 5.3.05

Уо 5.3.04 

Зо 1.1.04

Зо 2.1.01 



	Тема 2.2 Основные положения национальной системы стандартизации Российской Федерации. Международная и межгосударственная стандартизация.
	Содержание
	2
	
	

	
	История возникновения стандартизации в России. Цели и задачи международного и

регионального сотрудничества в области стандартизации. Формы сотрудничества.

Международные организации по стандартизации: ИСО, МЭК. Региональные организации по

стандартизации: ВОК, СЕН, СЕН/ЕЛЭК и др. Европейские региональные стандарты:

назначение, порядок разработки и принятия. Межгосударственный совет по стандартизации

метрологии и сертификации: состав, назначение
	2
	ОК 09

ПК, 5.3

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 09.01 

Уо 5.3.05 



	Тема 2.3  Система стандартизации РФ


	Содержание
	2
	
	

	
	История возникновения стандартизации в России. Цели и задачи международного и

регионального сотрудничества в области стандартизации. Формы сотрудничества.

Международные организации по стандартизации: ИСО, МЭК. Региональные организации по

стандартизации: ВОК, СЕН, СЕН/ЕЛЭК и др. Европейские региональные стандарты:

назначение, порядок разработки и принятия. Межгосударственный совет по стандартизации

метрологии и сертификации: состав, назначение
	2
	ОК 09

ПК, 5.3

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 09.01

Уо 5.3.05 



	Раздел 3 Сертификация
	6/2
	
	

	Тема 3.1 Системы сертификации, основные правила сертификации и её участники.
	Содержание
	2
	
	

	
	Структурные элементы сертификации и декларирования соответствия: цели и задачи,принципы, виды, объекты, субъекты, средства, методы, база

3. Отличия сертификации и декларации о соответствии 2

4. Субъекты сертификации и декларирования: федеральный, центральные и

территориальные органы по сертификации, испытательные лаборатории
	2
	ОК 09

ПК 1.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 09.01 

Зо 1.1.04 



	Тема 3.2 Система сертификации на предприятии
	Содержание
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие № 6 Методы сертификации: методы испытаний и способы подтверждения соответствия 

Сертификаты, декларации о соответствии, знаки соответствия и знаки обращения на рынке

Обязательная и добровольная сертификация: объекты, системы, статус

 Декларирование соответствия: объекты, схемы

	2
	ОК 09

ПК 2.1

КК 1, 2, 3, 8

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 09.01 

Зо 2.1.01 



	Промежуточная аттестация 
	2
	
	

	Всего:
	42/12
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Метрологии, стандартизации и сертификации, оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения».

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями

3.2.1. Основные печатные издания

1. Анисимов, В.П. Метрология, стандартизация и сертификация: Учебное пособие / В.П. Анисимов, А.В. Яцук. - Москва: Альфа-М, 2018. - 192 c.

2. Гончаров, А.А. Метрология, стандартизация и сертификация в строительстве (спо) / А.А. Гончаров, В.Д. Копылов. - Москва: КноРус, 2018. - 240 c.

3. Зайцев, С.А. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении: Учебник / С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов. - Москва: Academia, 2018. - 448 c.

4. Ляпина, О.П. Стандартизация, сертификация и техническое документоведение: Учебник / О.П. Ляпина, О.Н. Перлова. - Москва: Academia, 2019. - 232 c.

5. Мочалов, В.Д. Метрология, стандартизация и сертификация.: Учебное пособие / В.Д. Мочалов, А.А. Погонин, А.А. Афанасьев. - М.: Инфра-Москва, 2015. - 383 c.

6. Шишмарев, В.Ю. Метрология, стандартизация и сертификация (для спо) / В.Ю. Шишмарев. - Москва: КноРус, 2018. - 192 c.

3.2.2 Основные электронные издания

1. Федеральное агентство по техническому регулированию и метрологии: официальный сайт. – Москва. – URL: https://www.rst.gov.ru  (дата обращения: 08.06.2022).

2.  Федеральный информационный фонд по обеспечению единства измерений – Москва. – URL: URL: www.fundmetrology.ru (дата обращения: 08.06.2022).


3.2.2  Дополнительные источники:

11. Зайцев. С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. – М.: Издательский центр « Академия», 2007. – 240с.

2. Крылова, Г.Д. Основы сертификации, стандартизации, метрологии: учебник для вузов / Г.Д. Крылова. - М.: ЮНИТИ -ДАНА. 2000. - 711с.

3. ГОСТ 8.117.2002. Государственная система обеспечения единства измерений. Единицы величин. – М.: Стандартинформ, 2010.

4. ГОСТ Р 1.4.2004. Стандартизация в Российской Федерации. Стандарты органи-заций.Общие положения. – М.: Стандартинформ, 2007.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Рационально использовать основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.
	Рационально использует основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.
	устный опрос и оценка его результатов,

письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	Правильно осуществлять алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях;
	Правильно осуществляет алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях;
	

	Правильно осуществлять методы работы в профессиональной и смежных сферах; 
	Правильно осуществляет методы работы в профессиональной и смежных сферах; 
	

	Использовать структуру плана для решения задач;
	Использует структуру плана для решения задач;
	

	Использовать номенклатуру информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности;
	Использует номенклатуру информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности;
	

	Демонстрировать приемы структурирования информации;
	Демонстрирует приемы структурирования информации;
	

	Использовать формат оформления результатов поиска информации современные средства и устройства информатизации;
	Использует формат оформления результатов поиска информации современные средства и устройства информатизации;
	

	Использовать порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств
	Использует порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств
	

	Демонстрировать психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; 
	Демонстрирует психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; 
	

	Использовать правила оформления документов и построения устных сообщений.
	Использует правила оформления документов и построения устных сообщений.
	

	Демонстрировать значимость профессиональной деятельности по специальности
	Демонстрирует значимость профессиональной деятельности по специальности
	

	Использовать основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;
	Использует основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности;
	

	Демонстрировать пути обеспечения ресурсосбережения.
	Демонстрирует пути обеспечения ресурсосбережения.
	

	Использовать основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика);
	Использует основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика);
	

	Демонстрировать лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;
	Демонстрирует лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.05 «Процессы формообразования и инструменты»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.05 «Процессы формообразования и инструменты» является обязательной частью общепрофессионального цикла ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения».
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 1

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания

	Код

ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ПК 1.1


	У 1.1.08
	пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;
	
	

	ПК 1.2


	У 1.2.02
	определять виды и способы получения заготовок; рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок
	З 1.2.02
	условия выбора заготовок и

способы их получения

	
	
	
	З 1.2.03
	основные методы формообразования заготовок

	
	
	
	З 1.2.04
	методики выбора

рационального способа изготовления заготовок

	ПК 1.3


	
	
	З 1.3.03
	основные методы обработки металлов резанием

	ПК 1.4


	У 1.4.04
	выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный
	З 1.4.08
	материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента

	
	
	
	З 1.4.09
	виды лезвийного инструмента и область его применения

	ПК 1.5


	
	
	З 1.5.02
	методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки

	ОК 01


	Уо 01.01
	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте
	Зо 01.03
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях

	
	Уо 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и

выделять её составные части
	
	

	
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	
	

	
	Уо 01.04
	составить план действия; определить необходимые ресурсы
	
	

	
	Уо 01.05
	определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	
	


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	68

	в т.ч. в форме практической подготовки
	18

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	14

	лабораторные работы и практические занятия
	50

	курсовая работа (проект) 
	0

	Самостоятельная работа
 
	5

	Промежуточная аттестация
	6


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций и личностных результатов
, формированию которых способствует элемент программы
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1 Общие понятия о производственных и технологических процессах  
	1
	
	

	Тема 1.1 Объекты и типы производства
	Содержание
	1
	
	

	
	Объекты и типы производства
	1
	ПК 1.1 - ПК 1.5, 

ОК 1, 

КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 08
У 1.4 04
З 1.2 03
З 1.3 02
З 1.3 03
З 1.4 08
З 1.4 09
З 1.5 02
Уо 01.01
Уо 01.04
Зо 01.03

	Раздел 2 Горячая обработка металлов
	2/6
	
	

	Тема 2.1 Литейное производство  
	Содержание
	1
	
	

	
	Литейное производство, его роль в машиностроении. 

Производство отливок. Литье в песчаные формы. Литье в оболочковые формы. Литье в кокиль. Виды и типы кокилей. Литье в кокиль под давлением
	1
	ПК 1.1 - ПК 1.4, 

ОК 1, 

КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 08
У 1.4 04
З 1.2 03
З 1.3 03
З 1.4 08   

Уо 01.01
Уо 01.04
Зо 01.03

	Тема 2.2  Обработка металлов давлением
	Содержание
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие 1: «Разработка чертежа из проката»
	2
	ПК 1.2,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.2. 04
Уо 01.04

	
	Практическое занятие 2: «Разработка чертежа поковки, изготовленной свободной  ковкой»
	2
	ПК 1.2,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.2. 04
Уо 01.04

	
	Практическое занятие 3: «Разработка чертежа штампованной поковки»
	2
	ПК 1.2,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.2. 04
Уо 01.04

	Тема 2.3 Сущность и способы процесса сварки. Типы сварных швов
	Содержание
	1
	
	

	
	Сварка металлов,       способы, типы сварных соединений и швов, электрическая дуга, электроды, технология ручной электродуговой сварки.
	1
	ПК 1.2,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.2. 05
Уо 01.05

	Раздел 3 Инструменты формообразования
	2/14
	
	

	Тема 3.1 Основные понятия о теории резания

Тема 3.2 Методы формообразования поверхностей деталей
	Содержание
	1
	
	

	
	Основные сведения о резании материалов. Понятия о теории резания 

Геометрические формы поверхностей деталей. Методы формообразования поверхностей деталей


	1
	ПК 1.3,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.3. 03
Уо 01.04

	Тема 3.3 Инструментальные материалы и металлорежущие инструменты
	Содержание
	1
	
	

	
	Инструментальные материалы, выбор марки инструментального материала. Изготовление твердосплавных инструментов. ГОСТы на формы пластинок и вставок из твердого сплава и минеральной керамики, искусственного алмаза и кубического нитрита.
	1
	ПК 1.4,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.4. 08
Уо 01.03

	Тема 3.4 Основные элементы и геометрия рабочей части токарного резца
	Содержание
	0/2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 4: «Геометрия токарного резца. Основные типы токарных  резцов. Элементы резания и срезаемого слоя. Физические явления при токарной обработке». 
	2
	ПК 1.4,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.4. 04
Уо 01.02

	Тема 3.5 Процесс стружкообразования. Классификация стружек  
	Содержание
	1
	
	

	
	Процесс стружкообразования. Типы стружек. Смазочно–охлаждающие технологические средства.
	1
	ПК 1.1,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.1 08
Уо 01.01

	Тема 3.6 Сопротивление резанию при токарной обработке
	Содержание
	0/2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5: «Расчет составляющей силы резания»
	
	ПК 1.4,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.4. 04
Уо 01.02

	Тема 3.7 

Скорость и режимы резания
	Содержание
	0/2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 6: «Расчёт скорости резания при токарной обработке»
	
	ПК 1.2,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.2. 03
Уо 01.03

	Тема 3.8 Токарные сборные резцы 
	Содержание
	0/4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 7: «Резцы с механическим креплением многогранных неперетачиваемых твёрдосплавных и минералокерамических пластин. Изучение конструкции сборных резцов» 
	2
	ПК 1.3,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.3. 03
Уо 01.04

	
	Практическое занятие 8: «Расчет и конструирование твердосплавного токарного резца с механическим креплением пластины».
	2
	ПК 1.3,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.3. 03
Уо 01.04

	Тема 3.9 Обработка материалов строганием и долблением
	Содержание
	0/4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 9: «Расчет и табличное определение режимов резания при строгании и долблении»
	4
	ПК 1.4,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.4. 08
Уо 01.03

	Раздел 4 Обработка материалов сверлением, зенкерованием
	2/12
	
	

	Тема 4.1 Обработка материалов сверлением
	Содержание
	1/8
	
	

	
	Процесс сверления. Типы сверл. Конструкция и геометрия спирального сверла. Элементы резания и срезаемого слоя при сверлении. Силы действующие на сверло. Момент сверления.
	1
	ПК 1.1 - ПК 1.4, 

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 0

У 1.4 04
З 1.2 03
З 1.3 03
З 1.4 08
Уо 01.01
Уо 01.04
Зо 01.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие 10: «Расчет и табличное определение режимов резания при сверлении»
	4
	ПК 1.1 - ПК 1.4, 

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 08
У 1.4 04
 З 1.2 03
З 1.3 03
З 1.4 08
Уо 01.01
Уо 01.04
Зо 01.03

	
	Практическое занятие 11: «Расчёт и конструирование спирального сверла»
	4
	ПК 1.1 - ПК 1.4, 

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 08
У 1.4 04
З 1.2 03
З 1.3 03
З 1.4 08
Уо 01.01
Уо 01.04
Зо 01.03

	Тема 4.2 Обработка материалов зенкерованием и развёртыванием  
	Содержание
	1/4
	
	

	
	Назначение зенкерования и развертывания. Особенности процессов зенкерования и зенкерования. Конструкция и геометрические параметры зенкеров. Силы резания, вращающий момент, осевая сила при зенкеровании и зенкеровании. Элементы резания и срезаемого слоя при развертывании. Конструкция и геометрия разверток. 
	1
	ПК 1.1 - ПК 1.4, 

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 08

У 1.4 04

З 1.2 03

З 1.3 03

З 1.4 08

Уо 01.01

Уо 01.04

Зо 01.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 12: «Расчет и табличное определение режимов резания при зенкеровании и развертывании»
	4
	ПК 1.1 - ПК 1.4, 

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 08

У 1.4 04

З 1.2 03

З 1.3 03

З 1.4 08

Уо 01.01

Уо 01.04

Зо 01.03

	Раздел 5 Обработка материалов фрезерованием
	1/10
	
	

	Тема 5.1 Обработка материалов цилиндрическими фрезами
	Содержание
	0/6
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие 13: «Расчет режимов резания при фрезеровании»
	2
	ПК 1.1,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 08
Уо 01..01

	
	Практическое занятие 14: «Расчет и конструирование цилиндрической фрезы»
	4
	ПК 1.1,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1..1 08
Уо 01..01

	Тема 5.2 Обработка материалов торцевыми фрезами
	Содержание
	1
	
	

	
	Виды торцевого  фрезерования: встречное, попутное, симметричное. Геометрия торцевых фрез.
	1
	ПК 1..4,

ОК 1,  

КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.4 04
Уо 01.02

	Тема 5.3 Обработка шпоночных пазов
	Содержание
	0/4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 15: «Фрезерование пазов за один рабочий ход»
	4
	ПК 1..2,

ОК 1,  

КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.2  03,

 Уо 01.03

	
	Практическое занятие 16: «Фрезерование пазов с маятниковой подачей»
	
	ПК 1..2,

ОК 1,  

КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.2  03
 Уо 01.03

	Раздел 6 Резьбонарезание
	1/4
	
	

	Тема 6.1 Нарезание резьбы резцами
	Содержание
	1
	
	

	
	Обзор методов резьбонарезания. Сущность нарезания резьбы резцами
	1
	ПК 1..3,

ОК 1,  

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	З 1.3 03
Уо 01.04

	Тема 6.2 Нарезание резьбы плашками и метчиками
	Содержание
	0/4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 17: «Расчет режимов резания при резьбонарезании»
	4
	ПК 1..4,

ОК 1,  

КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	З 1.4.08,

Зо 01.03

	Раздел 7 Зубонарезание
	3
	
	

	Тема 7.1 Нарезание зубчатых колес по методу копирования
	Содержание
	1
	
	

	
	Общий обзор нарезания зубьев зубчатых колес. Сущность метода копирования. Дисковые и концевые фрезы для нарезания зубьев зубчатых колес, их конструкции и особенности геометрии. Классификация долбяков
	1
	ПК 1..2, ПК 1..4,

ОК 1,  

КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.4. 04
З 1.2  03

Уо 01.02
Уо 01.03

	Тема 7.2  Нарезание зубчатых колес по методу обкатки
	Содержание
	2
	
	

	
	Сущность метода обкатки

Сравнительный анализ схем образования зубчатых поверхностей. Классификация червячных фрез.
	2
	ПК 1..2, ПК 1..4,

ОК 1,  

КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.4. 04
З 1.2  03
Уо 01.02
Уо 01.03

	Раздел 8 Протягивание
	1
	
	

	Тема 8.1   Процесс протягивания
	Содержание
	1
	
	

	
	Сущность процесса протягивания. Виды протягивания. Части, элементы и геометрия цилиндрической протяжки. Подача на зуб при протягивании. Износ протяжек. Мощность протягивания.
	1
	ПК 1..4,

ОК 1,  

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	З 1.4.08,

Зо 01.03

	Раздел 9 Шлифование
	1/4
	
	

	Тема 9.2 Процесс шлифования
	Содержание
	1/4
	
	

	
	Виды шлифования. Шлифовальные инструменты.  Элементы режима резания при шлифовании
	1
	ПК 1..3,

ОК 1,  КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	З 1.3 03
Уо 01.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 18: «Расчет и табличное определение режимов резания при шлифовании»
	4
	ПК 1..4,

ОК 1,  КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	З 1.4.08,

Зо 01.03

	Самостоятельная работа обучающихся
	4
	
	

	1. Конструирование фасонного резца 
2. Область применения комбинированных сверл
3. Фрезерование набором фрез
4. Контроль точности обработки и шероховатости поверхности резьбы
5. Элементы геометрии червячной фрезы
6. Маркировка шлифовальных кругов

7. Подготовка к экзамену
	4
	ПК 1.1; ПК 1.2;  ПК 1.3;  ПК 1.4;   ПК 1.5, 

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 08
У 1.4 04
З 1.2 03
З 1.3 02
З 1.3 03
З 1.4 08
З 1.4 09
З 1.5 02         
Уо 01.01
Уо 01.04
Зо 01.03

	Промежуточная аттестация в форме экзамена
	18
	
	

	Всего:
	68
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Процессы формообразования и инструменты», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения».

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями

3.2.1. Основные печатные издания
1. Гоцеридзе Р.М. :Процессы формообразования и инструменты: учебник для студ.учреждений сред.проф. образования/ Гоцеридзе Р.М. - М.: Издательство «Академия», 2018. – 432с.

2. Л.С. Агафонова Процессы формообразования и инструменты. Лабораторно-практические работы: М.:Издательство Академия, 2019.-240с.

3.2.2  Дополнительные источники:

1. Гречишников В.А., Схирладзе А.Г., Чемборисов Н.А. Резание металлов. Режущий инструмент: учебник. – М.: Издательство «Академия», 2014. – 480с.

2. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): учебное пособие. – М.: Издательство «Академия», 2014. – 288 с., – Серия: Среднее профессиональное образование.

3. Гречишников В.А., Схирладзе А,Г., Чемборисов Н.А. Процессы формообразования и инструментальная техника: учебник. – М.: Издательство «Академия», 2014. – 320с.

3.3.3  Интернет – ресурсы

http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению

http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам

Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» autoWelding.ru. Форма доступа: http://autowelding.ru/
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

З 1.2.02  условия выбора заготовок и

способы их получения
З 1.2.03  основные методы формообразования заготовок
З 1.2.04  методики выбора

рационального способа изготовления заготовок
З 1.3.03  основные методы обработки металлов резанием
З 1.4.08  материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента
З 1.4.09 виды лезвийного инструмента и область его применения
З 1.5.02  методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки
Зо 01.03  алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
	- перечисляет основные формообразующие технологические процессы и классифицирует их по агрегатному состоянию заготовок;
- перечисляет методы обработки металлов резанием, особенности и назначение;

- называет основные инструментальные материалы, требования к материалам для режущих инструментов;

- демонстрирует знание видов, классификации лезвийного инструмента и его конструктивных элементов;

- демонстрирует знание методов назначения режимов резания при различных видах обработки
	- устный опрос и оценка его результатов; 

- письменный опрос и оценка его результатов;

- экспертная оценка защиты практической работы


	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

У 1.1.08  пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

У 1.2.02 определять виды и способы получения заготовок; рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок 

У 1.4 04  выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный

Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте

Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и

выделять её составные части

Уо 01.03 определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
Уо 01.04 составить план действия; определить необходимые ресурсы
Уо 01.05 определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	- использует нормативно  справочную документацию при выборе лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

- осуществляет выбор конструкции лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

- использует методы назначения режимов для расчета при различных видах обработки
	- устный опрос и оценка его результатов; 

- письменный опрос и оценка его результатов;

- экспертная оценка защиты практической работы
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.06 «Технология машиностроения»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.06 «Технология машиностроения» является обязательной частью общепрофессионального цикла ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 1

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания

	Код

ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ПК 1.1


	У 1.1.01
	читать чертежи
	
	

	
	У 1.1.02
	анализировать

конструктивно-

технологические свойства

детали, исходя из ее

служебного назначения
	З 1.1. 02
	методику проектирования технологического процесса изготовления детали;

	
	У 1.1.03
	разрабатывать

технологический процесс

изготовления детали;
	З 1.1. 03
	типовые технологические процессы изготовления

	
	У 1.1 04
	выполнять эскизы простых конструкций;
	З 1.1. 06
	способы обеспечения

заданной точности

изготовления деталей

	
	У 1.1 05
	проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;
	З 1.1. 07
	методика отработки детали на технологичность

	
	У 1.1 06
	применять методику отработки деталей на технологичность
	З 1.1.08
	основные сведения по

метрологии, стандартизации

и сертификации

	
	У 1.1.08
	пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;
	
	

	
	У 1.2.01
	определять тип

производства;
	З 1.2.01
	виды заготовок и

схемы их базирования

	ПК 1.2


	У 1.2.02
	определять виды и способы получения заготовок; рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок
	З 1.2.02
	условия выбора заготовок и

способы их получения

	
	У 1.2.03
	выбирать материалы для конструкций по их

назначению и условиям

эксплуатации
	З 1.2.03
	основные методы формообразования заготовок

	
	У 1.2.05
	Выбирать схемы

базирования заготовок

опытных образцов

машиностроительных

деталей низкой сложности
	З 1.2.04
	методики выбора

рационального способа изготовления заготовок

	ПК 1.3


	З 1.2.01
	элементов

технологических операции
	З 1.3 01
	элементов технологических операции

	
	У 1.3.03 
	Использовать методику нормирования трудовых процессов 
	З 1.3.03
	основные методы обработки металлов резанием

	
	У 1.3.04
	применять методику проектирования станочных и сборочных операций
	З 1.3.08
	  методика нормирования трудовых процессов

	
	
	
	З 1.3.09
	 методика проектирования станочных и сборочных операций

	
	
	
	З 1.3.11
	Основные критерии

качественной оценки

технологичности

	
	
	
	З 1.3.12
	Основные показатели

количественной оценки

технологичности

конструкции опытных

образцов

машиностроительных

изделий

	ПК 1.4


	У 1.4.01
	анализировать и

выбирать схемы

базирования
	З 1.4.01
	классификацию

баз

	
	У 1.4.02
	выбирать способы

обработки поверхностей и

назначать технологические

базы
	З 1.4.02
	виды заготовок и схемы их

базирования

	
	У 1.4.04
	выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный
	З 1.4.03
	способы и погрешности

базирования заготовок;

	
	
	
	З 1.4.04
	правила выбора

технологических баз

	
	
	
	З 1.4.05
	виды режущих

инструментов

	
	
	
	З 1.4.08
	материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента

	
	
	
	З 1.4.09
	виды лезвийного инструмента и область его применения

	
	
	
	З 1.4.10 
	правила выбора режущего инструмента, технологической оснастки, оборудования для механической обработки в машиностроительных производствах 

	ПК 1.5


	У 1.5.01
	рассчитывать и

проверять величину

припусков и размеров

заготовок;
	З 1.5.01
	методику расчета

режимов резания и норм времени на операции метало- режущей обработки

	
	У 1.5.02
	рассчитывать коэффициент

использования материала
	З 1.5.02
	методику расчета

межпереходных и

межоперационных размеров,

припусков и допусков

	
	У 1.5.03
	проектировать

технологические операции
	
	

	
	У 1.5.04
	рассчитывать режимы

резания по нормативам
	
	

	
	У 1.5.05
	рассчитывать штучное

время
	
	

	
	У 1.5.11
	использовать методику

нормирования трудовых

процессов
	
	

	ОК 01


	Уо 01.01
	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте
	Зо 01.03
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях

	
	Уо 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и

выделять её составные части
	
	

	
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	
	

	
	Уо 01.04
	составить план действия; определить необходимые ресурсы
	
	

	
	Уо 01.05
	определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	
	

	
	Уо 01.06
	реализовать составленный план
	
	


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	68

	в т.ч. в форме практической подготовки
	20

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	14

	лабораторные работы и практические занятия
	48

	курсовая работа (проект) 
	0

	Самостоятельная работа
 
	4

	Промежуточная аттестация
	18


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций и личностных результатов
, формированию которых способствует элемент программы
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1.  Основы технологии машиностроения
	9/24
	
	

	Тема 1.1  Производственный и технологический процессы
	Содержание
	1/2
	
	

	
	1.1.1 Определения и основные понятия
	1

	ПК 1.1, ПК 1.2

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 04, У 1.1 05, У 1.1 0 6,  З 1..1 02,  З 1.1 03, У 3.6.01

Уо 01.01- Уо 01.04, Зо 01.03

	
	1.1.2 Характеристика типов производства
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1: «Определение типа производства»
	2
	ПК 1.1, ПК 1.2

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 04, У 1.1 05, У 1.1 06,  З 1..1 02,  З 1.1 03, У 3.6.01

Уо 01.01- Уо 01.04, Зо 01.03

	Тема 1.2  Точность  обработки
	Содержание
	1/0
	
	

	
	1.2.1 Факторы, определяющие точность обработки Отклонения формы и расположения поверхностей

Обозначение на чертеже отклонения формы и расположения поверхностей

1.2.2  Размерный анализ
	1
	ПК 1.1, ПК 1.2

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 04, У 1.1 05, У 1.1 6,  З 1..1 02,  З 1.1.03, З 1.1.07, З 1.2.04, З 1.3.08, З 1.3.09,

Уо 01.01- Уо 01.04, Зо 01.03

	Тема 1.3  Качество поверхности  
	Содержание
	1/0
	
	

	
	1.3.1  Определения и основные понятия. Параметры шероховатости. Измерение параметров шероховатости

1.3.2  Зависимость шероховатости и точности поверхностей от видов обработки
	1
	ПК 1.1, ПК 1.2

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 04, У 1.1 05, У 1.1 6,  З 1..1 02,  З 1.4.10, З 1.6.07

Уо 01.01- Уо 01.04, Зо 01.03

	Тема 1.4 Базы и базирование швов
	Содержание
	1/6
	
	

	
	1.4.1  Понятие о базах. Классификация баз

1.4.2  Основные схемы базирования. Погрешность базирования при различных способах установки
	1
	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.4

ОК 1, КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	З 1.3 01,

Уо 01.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие 2: «Определение погрешности базирования при установке заготовки в патроне»
	2
	ПК 1.3, ПК 1.2, ПК 1.4

ОК 1, КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	З 1.3 01,

Уо 01.01

	
	Практическое занятие 3: «Определение погрешности базирования при установке заготовки на гладкой оправке»
	2
	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.4

ОК 1, КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	З 1.3 01,

Уо 01.01

	
	Практическое занятие 4: «Определение погрешности базирования  при установке заготовки на призме»
	2
	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.4

ОК 1, КК 1
ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.3 01,

  Уо 01.01

	Тема 1.5  Выбор заготовок
	Содержание
	1/4
	
	

	
	1.5.1  Виды и способы изготовления заготовок. Основные требования к заготовкам. Предварительная обработка заготовок
	1
	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 04,

Уо 01.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	0/4
	
	

	
	Практическое занятие 5: «Выбор метода получения заготовки. Прокат»
	2
	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5

ОК 1, КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 04,

Уо 01.02

	
	Практическое занятие 6: «Выбор метода получения заготовки. Штампованная поковка»
	2
	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5

ОК 1, КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 04,

Уо 01.02

	Тема 1.6 Технологичность конструкции деталей
	Содержание
	1/4
	
	

	
	1.6.1  Способы и критерии оценки технологичности конструкции
	1
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 05,

Уо 01.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 7: «Качественный анализ технологичности конструкции детали»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 05,

Уо 01.03

	
	Практическое занятие 8: «Количественный анализ технологичности конструкции детали»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 05,

Уо 01.03

	Тема 1.7 Припуски на механическую обработку  
	Содержание
	1/6
	
	

	
	1.7.1  Понятие о припусках Факторы, влияющие на величину минимального припуска

Межоперационные припуски. Понятие об операционных размерах. Построение схемы расположения припусков и предельных размеров
	1
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 06,

Уо 01.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие 9: «Расчет межоперационных припусков и размеров аналитическим методом»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 06,

Уо 01.04

	
	Практическое занятие 9: «Расчет межоперационных припусков и размеров аналитическим методом»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 06,

Уо 01.03

	
	Практическое занятие 10: «Расчет межоперационных припусков и размеров табличным методом»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 06,

Уо 01.04

	Тема 1.8 Общие принципы ТПП  
	Содержание
	1/0
	
	

	
	Общие принципы технологической подготовки производства (ТПП)
	1
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 З 1.1. 02,

Зо 01.03

	Тема 1.9   Основные принципы проектирования техпроцессов
	Содержание
	1/2
	
	

	
	1.9.1  Исходные данные и последовательность технологических расчетов

1.9.2  Выбор технологической схемы обработки
	1
	ПК 1.1 

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1..1. 04,

Уо 01.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11: «Составление  технологической схемы обработки детали (по вариантам)»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1..1. 04,

Уо 01.02

	Раздел 2 Методы обработки типовых поверхностей
	3/18
	
	

	Тема 2.1 Обработка наружных поверхностей тел вращения
	Содержание
	1/2
	
	

	
	2.1.1  Токарная обработка

2.1.2  Обработка шлифованием Отделочные виды обработки
	1
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 04,

Уо 01.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 12: «Изучение структуры обработки   наружных поверхностей тел вращения»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 04,

Уо 01.02

	Тема 2.2  Обработка внутренних поверхностей тел вращения
	Содержание
	0/6
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 13: «Обработка отверстий на сверлильных станках»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 05,

Уо 01.03

	
	Практическое занятие 14: «Обработка отверстий на токарных станках»
	2
	
	

	
	Практическое занятие 15: «Обработка отверстий на расточных и протяжных станках»
	2
	
	

	Тема 2.3 Обработка резьбовых поверхностей детали
	Содержание
	1/4
	
	

	
	2.3.1  Нарезание наружной резьбы Нарезание внутренней резьбы. 
	1
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 06,

Уо 01.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 16: «Обработка наружных резьбовых поверхностей»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 06,

Уо 01.04

	
	Практическое занятие 17: «Обработка внутренних резьбовых поверхностей»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 06,

Уо 01.04

	Тема 2.4 Обработка плоских поверхностей  
	Содержание
	0/6
	
	

	
	Практическое занятие 18: «Обработка на фрезерных станках»
	2
	ПК 1.1 - ПК 1.5,

ОК 1,  

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	  З 1.1. 02,

  Зо 01.03

	
	Практическое занятие 19: «Обработка на строгальных и долбежных станках»
	2
	
	

	
	Практическое занятие 20: «Обработка на протяжных и шлифовальных станках»
	2
	
	

	Тема 2.5 Обработка шлицевых и зубчатых поверхностей
	Содержание
	1/2
	
	

	
	2.5.1  Методы обработки элементов шлицевых валов и втулок

2.5.2  Основные методы обработки зубьев цилиндрических и конических колес. Отделочные методы обработки зубьев
	1
	ПК 1.1,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	З 1.3 01,

Уо 01.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 21: «Разработка зубофрезерной операции»
	2
	ПК 1.1,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 04, 

Уо 01.02

	Раздел 3. Основы технического нормирования
	1/4
	
	

	Тема 3.1. Затраты рабочего времени
	Содержание
	1/4
	
	

	
	3.1.1 Структура затрат рабочего времени и его составляющие.
	1
	ПК 1.1,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 05, 

Уо 01.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 22: «Основное (машинное) время и порядок его определения»
	2
	ПК 1.1,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 05, 

Уо 01.03

	
	Практическое занятие 23: «Нормирование трудовых процессов»
	2
	ПК 1.1,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 05, 

Уо 01.03

	Раздел 4.  Технология сборки машин
	1
	
	

	Тема 4.1 Основные понятия и типовые операции сборки
	Содержание
	1
	
	

	
	4.1.1 Основные понятия процесса  сборки. Типовые операции

4.1.2 Выполнение схемы сборки  

4.1.3  Проектирование технологического процесса сборки
	1
	ПК 1.1,

ОК 1,  КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	 У 1.1 06, 

 Уо 01.04

	Самостоятельная работа обучающихся
	4
	
	

	1   Подготовка технологических баз для различных деталей
       2.   Изображение на чертеже технических требований: Отклонения формы и расположения поверхностей детали

3    Расчет припусков и размеров поковки, полученной свободной ковкой 

4.   Основные методы обработки зубьев червячных Маркировка шлифовальных кругов

5.   Подготовка к экзамену
	4
	ПК 1.1, 

ОК 1, 

КК 1.

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	У 1.1 04, У 1.1 05, У 1.1 6,  З 1..1 02,  З 1.1.03, З 1.1.07, З 1.2.04, З 1.3.08, З 1.3.09,

Уо 01.01- Уо 01.04, Зо 01.03

	Промежуточная аттестация в форме экзамена
	18
	
	

	Всего:
	68
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения..

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями

3.2.1. Основные печатные издания
1.  Ильянков А.И., Новиков В.Ю. Технология машиностроения. Практикум и  курсовое проектирование: уче б. пособие для студ. сред. проф. образования.- 4-е изд., стер.-М.: Издательский центр «Академия», 2019.-432с. 

2.  Новиков В.Ю. Технология машиностроения: в 2 ч \. – Ч.1: учебник для студ. Учреждений СПО – М.: Издательский центр «Академия», 2017. – 352 с

3.  Новиков В.Ю. Технология машиностроения: в 2 ч \. – Ч.2: учебник для студ. Учреждений СПО – М.: Издательский центр «Академия», 2017. – 432 с

4. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих  станках:  учебник  для  студ.  Учреждений  СПО  –  М.: Издательский центр «Академия», 2015. – 256 с 

5.  Черепахин А.А. Технология обработки материалов: учеб. пособие для студ. сред. проф. образования.- 4-е изд., стер.-М.: Издательский центр «Академия», 2016.-272с.

3.2.2  Дополнительные источники:

1. Гречишников В.А., Схирладзе А.Г., Чемборисов Н.А. Резание металлов. Режущий инструмент: учебник. – М.: Издательство «Академия», 2014. – 480с.

2. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): учебное пособие. – М.: Издательство «Академия», 2014. – 288 с., – Серия: Среднее профессиональное образование 

3. Гречишников В.А., Схирладзе А,Г., Чемборисов Н.А. Процессы формообразования и инструментальная техника: учебник. – М.: Издательство «Академия», 2014. – 320с.

3.3.3  Интернет – ресурсы

http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению

http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам

Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» autoWelding.ru. Форма доступа: http://autowelding.ru/
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	выбирать последовательность обработки поверхностей детали
	демонстрирует понимание технологических процессов обработки различных деталей;
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 применять методику отработки деталей на технологичность
	демонстрирует методику отработки деталей на технологичность
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 применять методику проектирования станочных и сборочных операций
	демонстрирует методику проектирования станочных и сборочных операций
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	Использовать методику нормирования трудовых процессов 
	демонстрирует методику нормирования трудовых процессов
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	проектировать участки механических и сборочных  цехов  согласно технологическому процессу
	рассчитывает и проектирует  участки механических и сборочных  цехов  согласно технологическому процессу
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 технологические процессы производства типовых деталей машин 
	Знает и понимает технологические процессы производства типовых деталей машин
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 методика отработки детали на технологичность 
	выполняет  методику отработки детали на технологичность
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 методики выбора рационального способа изготовления заготовок
	перечисляет методику выбора рационального способа изготовления заготовок
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	  методика нормирования трудовых процессов
	выполняет методику нормирования трудовых процессов
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 методика проектирования станочных и сборочных операций
	выполняет методику проектирования станочных и сборочных операций
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	правила выбора режущего инструмента, технологической оснастки, оборудования для механической обработки в машиностроительных производствах 
	анализирует правила выбора режущего инструмента, технологической оснастки, оборудования для механической обработки в машиностроительных производствах
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	технологическая документация, правила ее оформления ,нормативные документы по стандартизации 
	Предъявляет знания технологической  документации, правила ее оформления, нормативные документы по стандартизации
	- устный опрос и оценка его результатов, 

-  письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП 07 Охрана труда
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП 07 Охрана труда является обязательной частью междисциплинарного модуля ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 07.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания

	Код

ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ПК 5.4
	У 5.4.01
	 проводить инструктаж по выполнению работ и соблюдению норм охраны труды;
	З 5.4.01
	принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;

	
	У 5.4.02
	определять потребность в персонале для организации производственных процессов;
	З 5.4.02
	правила организации рабочих мест;

	
	У 5.4.03
	рационально организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого производства в соответствии с производственными задачами;
	З 5.4.03
	основы и требования охраны труда на машиностроительных предприятиях;

	
	У 5.4.04
	участвовать в расстановке кадров;
	З 5.4.04
	основы и требования и бережливого производства;

	
	У 5.4.05
	осуществлять соответствие требований охраны труда, бережливого производства и производственного процесса
	З 5.4.05
	виды производственных задач на машиностроительных предприятиях;

	
	
	
	З 5.4.06
	требования, предъявляемые к рабочим местам на машиностроительных  предприятиях

	ОК О1
	Уо 01.03
	определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	Зо 01.02
	основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте

	ОК 02
	Уо 02.04
	структурировать получаемую информацию
	Зо 02.03
	формат оформления результатов поиска информации

	ОК 03
	Уо 03.01
	определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности
	Зо 03.01
	содержание актуальной нормативно-правовой документации

	ОК 04
	Уо 04.02
	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	Зо 04.02
	основы проектной деятельности

	ОК 05
	Уо 05.01
	грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе
	Зо 05.02
	правила оформления документов и построения устных сообщений

	ОК 07
	Уо 07.01
	соблюдать нормы экологической безопасности
	Зо 07.02
	основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	40

	в т.ч. в форме практической подготовки
	12

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	12

	лабораторные работы
	0

	практические занятия 
	22

	курсовая работа (проект) 
	0

	Самостоятельная работа
 
	4

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	2


	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций и личностных результатов
, формированию которых способствует элемент программы
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	

	Раздел 1. Государственная политика в области охраны труда
	10/0
	
	

	Тема 1.1 Основные направления государственной политики в области охраны труда. Государственные 

нормативные требования охраны труда. Нормативные документы по охране труда и здоровья. Обязанности работника в области охраны труда.
	Содержание
	2/0
	
	

	
	Основные направления государственной политики в области охраны труда. Государственные нормативные требования охраны труда. Нормативные документы по охране труда и здоровья. Обязанности работника в области охраны труда.
	2
	ПК 5.4

ОК 01

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21


	Уо 01.03

У  5.4,01



	Тема 1.2 Изучение основополагающих правовых документов по вопросам охраны труда
	Содержание
	1/0
	
	

	
	ПЗ № 1. Изучение основополагающих правовых документов по вопросам охраны труда
	1
	ПК 5.4

ОК 02

Кк 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 02.04

У 5.4.02

	Тема 1.3 Изучение правил проведения инструктажей по охране труда
	Содержание
	1/0
	
	

	
	ПЗ № 2. Изучение правил проведения инструктажей по охране труда
	1
	ПК 5.4

ОК 03

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 03.01

У 5.4.03

	Тема 1.4 Обеспечение прав работников на охрану труд
	Содержание
	1/0
	
	

	
	ПЗ №3 Обеспечение прав работников на охрану труда. Право и гарантии работника на труд, отвечающий требованиям безопасности труда. Обеспечение работников средствами индивидуальной защиты.
	1
	ПК 5.4

ОК 04.02

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 04.02

У 5.4.04

	Тема 1.5 Изучение порядка проведения расследования несчастного случая
	Содержание
	1/0
	
	

	
	ПЗ № 4 Изучение порядка проведения расследования несчастного случая
	1
	ПК 5.4

ОК 05

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 05.01

У 5.4.05

	Раздел 2. Производственная безопасность
	10/6
	
	

	Тема 2.1 Классификация опасных и вредных факторов и травм. 
	Содержание
	2/2
	
	

	
	ПЗ № 5 Классификация опасных и вредных факторов и травм. Средства коллективной защиты от травм. Профилактика профессиональных заболеваний. Первая помощь при несчастных случаях. 
	2
	ПК 5.4

ОК 07

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 07.01 

З 5.4.01

	Тема 2.2 Методы анализа производственного травматизма на предприятии.
	Содержание
	2/2
	
	

	
	ПЗ № 6 Методы анализа производственного травматизма на предприятии.
	2
	ПК 5.4

ОК 01

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 01.02

З 5.4.02

	Тема 2.3 Безопасность технологического оборудования и инструмента. Радиационная безопасность. 
	Содержание
	2/0
	
	

	
	Безопасность технологического оборудования и инструмента. Радиационная безопасность.
	2
	ПК 5.4

ОК 02

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 02.03

З 5.4.03

	Тема 2.4 Проверка соблюдения требований безопасности и охраны труда в проектной документации. Экспертиза проектной документации. 
	Содержание
	2/0
	
	

	
	Проверка соблюдения требований безопасности и охраны труда в проектной документации. Экспертиза проектной документации.
	2
	ПК 5.4

ОК 03

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 03.01

З 5.4.04

	 Тема 2.5 Оценка состояния техники безопасности на производственном объекте.
	Содержание
	2/2
	
	

	
	ПЗ № 7. Оценка состояния техники безопасности на производственном объекте.
	2
	ПК 5.4

ОК 04

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 04.02

З 5.4.05

	Раздел 3. Производственная санитария
	20/6
	
	

	Тема 3.1 Основы производственной санитарии и гигиены. Гигиеническая оценка условий труда. 
	Содержание
	2/0
	
	

	
	ПЗ № 8 Основы производственной санитарии и гигиены. Гигиеническая оценка условий труда.
	2
	ПК 5.4

ОК 05 

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 05.02

З 5.4.06 

	Тема 3.2 Микроклимат на рабочих местах и меры его обеспечения. Освещение производственных помещений. 
	Содержание
	2/0
	
	

	
	Микроклимат на рабочих местах и меры его обеспечения. Освещение производственных помещений.
	2
	ПК 5.4

ОК 07

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 07.02 

	Тема 3.3 Вредные вещества и меры защиты. Предельно допустимые концентрации.
	Содержание
	2/2
	
	

	
	ПЗ № 9. Вредные вещества и меры защиты. Предельно допустимые концентрации.
	2
	ПК 5.4

ОК 01

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.03

У 5.4.01

	Тема 3.4 Исследование параметров микроклимата рабочей зоны производственных помещений
	Содержание
	2/0
	
	

	
	ПЗ № 10. Исследование параметров микроклимата рабочей зоны производственных помещений
	2
	ПК 5.4

ОК 02

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 02.04

У 5.4.02

	Тема 3.5 Изучение основных и дополнительных средств защиты для электроустановок напряжением до 1000В
	Содержание
	1/0
	
	

	
	ПЗ № 11. Изучение основных и дополнительных средств защиты для электроустановок напряжением до 1000В
	1
	ПК 5.4

ОК 03

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 03.01

У 5.4.03

	Тема 3.6 Классификация средств индивидуальной защиты. Спецодежда. Спецобувь. 
	Содержание
	1/2
	
	

	
	ПЗ № 12. Классификация средств индивидуальной защиты. Спецодежда. Спецобувь. 
	1
	ПК 5.4

ОК 04

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 04.02

У 5.4.04

	Тема 3.7 Использование средств индивидуальной и групповой защиты.
	Содержание
	2/0
	
	

	
	ПЗ № 13. Использование средств индивидуальной и групповой защиты.
	2
	ПК 5.4

ОК 05

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 05.01

У 5.4.05

	Тема 3.8 Требования электробезопасности. Средства индивидуальной защиты от поражения электрическим током.
	Содержание
	2/0
	
	

	
	ПЗ № 14. Требования электробезопасности. Средства индивидуальной защиты от поражения электрическим током.
	2
	ПК 5.4

ОК 07

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 07.01

З 5.4.01

	Тема 3.9 Методы защиты от шума. Методы защиты от ионизирующих излучений. Дозиметрический контроль.
	Содержание
	2/0
	
	

	
	Методы защиты от шума. Методы защиты от ионизирующих излучений. Дозиметрический контроль.
	2
	ПК 5.4

ОК 01

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 01.02 

З 5.4.02

	 Тема 3.10 Охрана труда и электробезопасность при эксплуатации электрооборудования мощностью до 10000 В
	Содержание
	2/0
	
	

	
	ПЗ № 15. Охрана труда и электробезопасность при эксплуатации электрооборудования мощностью до 10000 В
	2
	ПК 5.4

ОК 02

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Зо 02.03 

З 5.4.03

	Промежуточная аттестация
	2 часа
	
	

	Всего: 
	40/12 часа
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет Охраны труда, оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Беляков, Г. И.  Охрана труда и техника безопасности : учебник для среднего профессионального образования / Г. И. Беляков. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 404 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-00376-5. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/433759 (дата обращения: 09.06.2022). 

2.Карнаух, Н. Н.  Охрана труда : учебник для среднего профессионального образования / Н. Н. Карнаух. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 380 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-02527-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/450689 (дата обращения: 09.06.2022).

3.Родионова, О. М.  Охрана труда : учебник для среднего профессионального образования / О. М. Родионова, Д. А. Семенов. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 113 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09562-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/434706 (дата обращения: 09.06.2022). 

3.2.2. Основные электронные издания
Карнаух, Н. Н.  Охрана труда : учебник для вузов / Н. Н. Карнаух. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 380 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-02584-2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/468420 (дата обращения: 09.06.2022).
3.2.3. Дополнительные источники
Косолапова, Н.В. Охрана труда: учебник для СПО / Н.В. Косолапова, Н.А.

Прокопенко. - Москва: Кнорус, 2019 - 181 с.2.

Минько В.М. Охрана труда в машиностроении: Учебник для СПО. 4-е изд., стер.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Результаты обучения
 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	  выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	Находит, выявляет, информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 выделять наиболее значимое в перечне информации;
	Выделяет наиболее значимое в перечне информации;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;
	Определяет актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	Взаимодействует с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе; 
	Излагает грамотно свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявляет  толерантность в рабочем коллективе;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание

	 соблюдать нормы экологической безопасности
	Соблюдает нормы экологической безопасности;
	- устный опрос и оценка его результатов, 
- письменный опрос и оценка его результатов, защита электронной презентации и ее оценивание
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.08 Математика в профессиональной деятельности

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:
Учебная дисциплина ОП.08 Математика в профессиональной деятельности является обязательной частью общепрофессионального цикла ПООП-П в соответствии с ФГОС СПО по специальности  15.02.16 «Технология машиностроения».
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания

	Код

ПК, ОК
	Код умений
	Умения

	ОК 1

	У 01 01
	Умения: распознавать задачу и/или проблему 

в профессиональном и/или социальном контексте;

	
	У 01.02
	анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части

	
	У 01.03
	определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы

	
	У 01.04
	составить план действия; определить необходимые ресурсы

	
	Зо 01.04
	структуру плана для решения задач

	
	Зо 01.05
	порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 2


	У 02.01
	определять задачи для поиска информации

	
	У 02.02
	определять необходимые источники информации

	
	У 02.03
	планировать процесс поиска

	
	У 02.04
	структурировать получаемую информацию

	
	У 02.05
	выделять наиболее значимое в перечне информации

	
	У 02.06
	оценивать практическую значимость результатов поиска

	
	У 02.07
	оформлять результаты поиска

	
	Зо 02.01
	номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности

	
	Зо 02.02
	приемы структурирования информации


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	64

	в т.ч. в форме практической подготовки
	20

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	20

	лабораторные работы
	0

	практические занятия 
	40

	курсовая работа (проект) 
	0

	Самостоятельная работа
	4

	Промежуточная аттестация
	4


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций и личностных результатов, формированию которых способствует элемент программы
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1.Основные понятия и методы математического анализа.
	18\14
	
	

	Тема 1.1. Основы

дифференциального исчисления.
	Содержание
	
	
	

	
	1. Производная функции. Правила дифференцирования.
	6
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	2.Таблица дифференцирования. Производная сложной функции
	
	
	

	
	3.Вторая производная. Выпуклость и точки перегиба
	
	
	

	
	4. Общая схема построения графиков функций
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	Практическое занятие №1 

Вторая производная. Выпуклость и точки перегиба
	4
	
	

	
	Практическое занятие №2

 Общая схема построения графиков функций
	4
	
	

	Тема 1.2. Основы

интегрального исчисления.
	Содержание 
	
	
	

	
	1.Неопределенный интеграл, его геометрический смысл. Общая схема построения графиков функций 
	2
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	2.Таблица основных интегралов
	
	
	

	
	3.Определенный интеграл. Формула Ньютона-Лейбница
	
	
	

	
	4.Геометрический смысл определенного интеграла
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие №3

Таблица основных интегралов
	2
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	Практическое занятие №4

Определенный интеграл. Формула Ньютона-Лейбница
	2
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	Практическое занятие №5

Геометрический смысл определенного интеграла
	2
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	Раздел 2.Основные понятия и методы теории вероятностей и математической статистики.
	6\4
	
	

	Тема 2.1. Элементы теории

вероятностей.
	Содержание 
	
	
	

	
	1.Элементы комбинаторики
	6
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	2.Понятие события

Классификация и виды событий
	
	
	

	
	3. Классическое определение вероятностей
	
	
	

	
	4. Теорема сложения вероятностей

Теорема умножения вероятностей
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ


	4
	
	

	
	Практическое занятие №6

Классическое определение вероятностей
	2
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	Практическое занятие №7

Теорема сложения вероятностей

Теорема умножения вероятностей
	2
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	Раздел 3. Основы линейной алгебры
	2\14
	
	

	Тема 3.1. Основы линейной алгебры
	Содержание
	2
	
	

	
	Основы линейной алгебры
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ


	14
	
	

	
	Практическое занятие №8

Линейные уравнения. Системы линейных уравнений с несколькими переменными
	2
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	Практическое занятие №9

Метод Крамера для решения систем линейных уравнений
	4
	
	

	
	Практическое занятие №10

Матричный метод решения уравнений
	4
	
	

	
	Практическое занятие №11

Метод исключения неизвестных – метод Гаусса
	4
	
	

	Раздел 4. Комплексные числа.
	12\8
	
	

	Тема 4.1

Комплексные числа.
	Содержание 
	
	
	

	
	1.Определение комплексного числа в алгебраической форме


	4
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	2.Арифметические действия над комплексными числами (сумма и умножение)
	
	
	

	
	3.Арифметические действия над комплексными числами (разность и частное)
	
	
	

	
	4.Тригонометрическая и показательная форма комплексного числа
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ


	8
	
	

	
	Практическое занятие №12

Арифметические действия над комплексными числами (сумма и умножение)
	2
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	Практическое занятие №13

Арифметические действия над комплексными числами (разность и частное)
	2
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	Практическое занятие №14

Тригонометрическая и показательная форма комплексного числа
	4
	ОК 1, ОК 2

КК 1

ЛР 13

ЛР 14

ЛР 15

ЛР 16

ЛР 17

ЛР 18

ЛР 19

ЛР 20

ЛР 21
	Уо 01.02

Уо 01.03

Уо 01.04

Уо 02.01

Уо 02.04

Уо 02.05

Уо 02.06

Уо 02.07

	
	Самостоятельная работа
	4
	
	

	
	Промежуточная аттестация 
	4
	
	

	Всего:
	64
	
	
	

	
	
	
	
	


2. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения»
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

    3.2.1. Основные печатные издания
[1] Лисичкин В.Т., Соловейчик И.Л. Математика в задачах с решениями. – Издательство Лань: изд.5-е.стер., 2019.-464 с. 

Конспект лекций по высшей математике: полный курс / Д.Т. Письменный. 11-е изд.-М.:Айрис-пресс,2019.-308с.

  [3] Гмурман В.Е. Руководство к решению задач по теории вероятностей и математической статистики, М.: Высшая школа, 2020.-568с.

Гаврилов Г.П., Сапоженко А.А. Задачи и упражнения по дискретной математики, Издательство ФИЗМАТЛИТ, 2009г. -416 с.

 [2] В.П.Григорьев Математика: учебник для студентов учреждений сред. проф. образования, Издательский центр «Академия»,2020.-368с.

3.2.2. Основные электронные издания
Математика [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://mat.1september.ru/.  

Открытая математика [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://college.ru/mathematics/
Библиотека "Математическое просвещение"[Электронный ресурс]. – http://www.mccme.ru/mmmf-lectures/books/books/books.php 

Интернет – библиотека по математике [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://ilib.mccme.ru/ 

3.2.3. Дополнительные источники:

 Высшая математика для экономистов. Под ред. Н.Ш. Кремера. –М.: ЮНИТИ, 2007 – Малыхин В.И.Математика в экономике. Учебное пособие. М.: ИНФРА, 2006

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Результаты обучения 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте
	Умеет распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте
	Устный и письменный опросы;

Выполнение и защита практических работ;

Контрольные работы;

Тестирование;

Практические  работы.

Написание технических диктантов,

Составление опорных  конспектов,

Подготовка рефератов, электронных презентаций

	анализировать задачу и/или проблему и выделять ее составные части; определять этапы решения задачи
	Умеет анализировать задачу и/или проблему и выделять ее составные части; определять этапы решения задачи
	

	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	Умеет выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	

	составить план действия; определить необходимые ресурсы
	Умеет составить план действия; определить необходимые ресурсы 
	

	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	Умеет  оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника) 
	

	определять необходимые источники информации
	Умеет определять необходимые источники информации
	

	выделять наиболее значимое в перечне информации
	Умеет выделять наиболее значимое в перечне информации
	

	оценивать практическую значимость результатов поиска
	Умеет оценивать практическую значимость результатов поиска
	

	использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач
	Умеет использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач
	

	применять современную научную профессиональную терминологию
	Умеет применять современную научную профессиональную терминологию
	

	описывать значимость своей специальности
	Умеет описывать значимость своей специальности
	


Приложение 3.9

к ПООП-П по специальности 
15.02.16 Технология машиностроения
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП 09 Информационные технологии в машиностроении
15.02.16 Технология машиностроения
Ясный, 2022 г.

Рабочая программа учебной дисциплины ОП. 09 Информационные технологии в машиностроении деятельности разработана в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта и примерной основной образовательной программы по специальности среднего профессионального образования 15.02.16 Технология машиностроения.

СОДЕРЖАНИЕ

	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	

	2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИН
	

	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «ИНФОРМАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В МАШИНОСТРОЕНИИ»

1.1.  Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:


Учебная дисциплина «Информационные технологии в машиностроении» является обязательной частью междисциплинарного модуля Обеспечение цифровой экономики примерной основной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.

Учебная дисциплина «Информационные технологии в машиностроении» обеспечивает формирование профессиональных и общих компетенций по всем видам деятельности ФГОС по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:   

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания

	Код

ПК,ОК
	Умения
	Знания

	ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4

ОК 5

ОК 6

ОК 7

ОК 8

ОК 9

ПК 1.1 ПК 1.5  


	- оформлять конструкторскую и технологическую документацию посредством CAD и CAM;
- проектировать технологические процессы с использованием баз данных типовых технологических процессов в диалоговом, полуавтоматическом и автоматическом режимах;
- создавать трехмерные модели на основе чертежа.

	- базовые, системные, программные продукты и пакеты прикладных программ;

- классы и виды CAD и CAM систем, их возможности и принципы функционирования;

- виды операций над 2D и 3D объектами, основы моделирования по сечениям и проекциям;

- способы создания и визуализации анимированных сцен.

 


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	42

	Обязательная аудиторная нагрузка
	40

	в том числе:

	теоретическое обучение
	16

	практические занятия (если предусмотрено)
	24

	Самостоятельная работа 
	2

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
	Диф. зачет


2.2. Тематический план и содержание дисциплины
ИНФОРМАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ
                                                            
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Компьютерные технологии и моделирование в машиностроении 
	 

	Тема 1.1.
Автоматизация проектно-конструкторских работ в машиностроении
	Содержание учебного материала
	6 
	1

	
	1
	Введение в ИТПД. Принципы автоматизации проектно-конструкторских работ
	
	

	
	2
	Общие сведения о CAD/CAM/CAE системах. Принципы функционирования САПР.
	
	

	
	3
	Компьютерное моделирование в машиностроении
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
Рефераты на темы: «Обзор отечественных машиностроительных САПР»
«История автоматизации машиностроения в России»
«Этапы развития САПР»
«Международная классификация САПР»
	1
	

	Раздел 2. Оформление конструкторской документации посредством CAD-систем
	 

	Тема 2.1. Использование САПР Creo Parametric для  автоматизации  проектно-конструкторских работ 
	Содержание учебного материала
	2
	3

	
	1
	Принципы моделирования изделий в САПР Creo Parametric
	
	

	
	Практические занятия
Практическая работа № 1 «Моделирование куба и стойки»
Практическая работа № 2 «Процедура сборки и создание чертежей»
Практическая работа № 3 «Создание простой сборки 3D модели»
Практическая работа № 4 «Создание чертежа сборочной модели»
	6
	

	Тема 2.2.
Моделирование твердотельных деталей с помощью Creo Parametric
 
	Содержание учебного материала
	2
	3

	
	1
	Технологии создания трёхмерных моделей деталей
	
	

	
	Практические занятия
Практическая работа №5 «Создание модели зажимной скобы»
Практическая работа №6 «Создание модели кронштейна»
Практическая работа № 7 «Создание модели опоры»
Практическая работа № 8 «Создание модели рычага»
Практическая работа № 9 «Создание модели литейной формы»
Практическая работа № 10 «Протягивание переменных сечений по трехмерной траектории»
	12
	

	Тема 2.3.
3D-моделирование и создание сборочных чертежей в САПР Creo Parametric
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1
	Работа в режиме деталь программы Creo Parametric
	
	

	
	Практические занятия
Практическая работа №15 «Создание 3D-модели крышки клапана и построение основной части клапана»
Практическая работа №18 «Создание 3D-модели задвижки (заслонки)»
Практическая работа № 19 «Создание 3D-модели плеча рычага»
	6
	

	Раздел 3. Подготовка технологического процесса производства посредством CAM-систем
	

	Тема 3.1. Автоматизация технологической подготовки производства с помощью Creo Parametric
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1
	Назначение и принципы функционирования CAM-систем
	
	

	
	Практические занятия
Практическая работа № 21 «Сборка компонентов»
Практическая работа № 22 «Создание механизма»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
Рабата с технической литературой. Выполнение практических заданий по построению чертежей
	1
	

	Промежуточная аттестация
	 Дифференцированный зачет
	 

	Всего:
	42
	

	
	
	
	
	
	


 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация дисциплины осуществляется в лаборатории «Информационных технологий в профессиональной деятельности».    
Оборудование учебного кабинета:
- рабочее место преподавателя;
- рабочие места для обучающихся (столы и стулья по количеству обучающихся);
- доска для письма;
- мультимедийный проектор;
- учебно-методическое обеспечение.
Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:
- рабочее место преподавателя;
- посадочные места для обучающихся;
- компьютеры по количеству обучающихся;
- принтер;
- учебно-наглядные пособия;
- интерактивная доска;
- комплект учебно-методической документации
- локальная компьютерная сеть;
- системное и прикладное  программное обеспечение общего и профессионального назначения;
- антивирусное программное обеспечение.
 
 3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
 Основные источники:

1.        Жавнер М.В.,  Шабров Н.Н. Creo Elements/Pro 5.0 Primer  пособие, 2018 г.

2.        Солвер, Введение в Creo Parametric 2.0, 707 стр.

3.        Брезгин, В. И. Проектирование деталей и сборок турбомашин в среде PTC Сreo Parametric/Creo Simulate : учебное пособие / В. И. Брезгин, Д. В. Брезгин. — Екатеринбург : Изд-во Урал. ун-та, 2019. — 232 с. ISBN 978-5-7996-2032-5

 Дополнительные источники:

1.                 Arras, Peter. Course BASIC MCAD. - Lessius, campus De Nayer 2018 – 276 pp.

2.                 Arras, Peter. Course MCAD Advanced. - Lessius, campus De Nayer, 2019 – 127 pp.

3.                 Shih, Randy H. Parametric Modeling with Creo Parametric 1.0 / Randy H.Shih. – SDC Publisher: Stepher Schroff, 2011. - 432 pp.

4.                 Минеев, М. А. Pro/Engineer Wildfire 2.0/3.0/4.0: самоучитель(+ DVD-ROM)/ М. А. Минеев. – М.: Наука и техника, 2018. – 352 c.

5.                 Пархоменко А. В. Автоматизоване проектування електронних засобів в середовищах CREO та ALTIUM DESIGNER: Навчальний посібник / А. В. Пархоменко, А. В. Притула, В. М. Крищук. – Запоріжжя : Дике поле, 2020. – 240 с.

6.                 Разработка геометрических моделей и чертежей деталей на базе системы CAD/CAM Pro/Engineer. Часть 1. / под ред. В.А.Зубкова.- М.: МГИУ, 2018. - 216 с.

7.                 Степанов, Н. В. Pro/Engineer 2020: курс пользователя/Н. В.

 Интернет-ресурсы:

 1.                 http://www.pro-technologies.ru/product/Creo_Parametric/.. [Електронний ресурс]. –  Creo Parametric

2.                 http://www.sapr.ru/  - Журнал  «САПР и графика»

3.                 http://www.cad.ru Все о САПР        Динамично развивающийся портал по САПР

4.                 http://www.csa.ru/CSA/CADS/ CAD Laboratory of IHPC&DB Страница Лаборатории САПР.

5.                 http://cad.ntu-kpi.kiev.ua Virtual library at CAD/KPI      Виртуальная библиотека Киевского политехнического института

6.                 http://www.cadmaster.ru/        CADmaster: информационный ресурс для профессионалов САПР     

7.                 http://www.cadcamcae.lv/       CAD/CAM/CAE Observer - Redaction Words            Новый профессиональный журнал по САПР

8.                 http://www.cae.ustu.ru/  Специализированная лаборатория "Технопарк компьютерного инжиниринга" на база Уральского государственного технического университета 

9.                 http://mt2.bmstu.ru/reference.php Cайт МВТУ им. Баумана

 ГОСТы и СНиПы

10.            http://sapr.km.ru/  САПР в машиностроении Машиностроительные ГОСТы и ОСТы

11.            http://stroyinf.ru/cgi-bin/mck/re.cgi?u=[0]infr.html Сертификация в России         ГОСТы, СНиПы, РД и ISO

12.            http://exkavator.ru/library/docs/gosts/eskd ГОСТы (ЕСКД, сварка и многое другое)

13.            http://ascon.ru/
 Отечественные журналы:

 «Инструмент. Технология. Оборудование»;

 «Информационные технологии»

 Профессиональные информационные CAD/CAM/CAE/PDM системы.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
 
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели оценки результата

	уметь:
- оформлять конструкторскую и технологическую документацию посредством CAD и CAM;
- проектировать технологические процессы с использованием баз данных типовых технологических процессов в диалоговом, полуавтоматическом и автоматическом режимах;
- создавать трехмерные модели на основе чертежа.
	 Правильность создания и оформления конструкторской и технологической документации с использованием систем автоматизированного проектирования.

Корректность выполненных на основе чертежа трехмерных моделей в соответствии с действующими нормативами.

Соответствие результата спроектированного технологического процесса поставленной задаче.

	знать:
- базовые, системные, программные продукты и пакеты прикладных программ;

- классы и виды CAD и CAM систем, их возможности и принципы функционирования;

- виды операций над 2D и 3D объектами, основы моделирования по сечениям и проекциям;

- способы создания и визуализации анимированных сцен. 
	 Знание классификации и назначения компьютерных базовых, системных и прикладних программ.

Корректное понимание назначения и функциональных возможностей CAD и CAM систем.

Знание видов операций над 2D и 3D объектами и основ компьютерного моделирования изделий машиностроения.

Знание соответствующего задаче программного обеспечения и технологии работы в нём.


Приложение 3.10

к ПООП-П по специальности 
15.02.16 Технология машиностроения
РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП 10 Компьютерная графика в машиностроении

15.02.16 Технология машиностроения
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Рабочая программа учебной дисциплины ОП.10 Компьютерная графика в машиностроении разработана в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта и примерной основной образовательной программы по специальности среднего профессионального образования 15.02.16 Технология машиностроения.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «КОМПЬЮТЕРНАЯ ГРАФИКА В МАШИНОСТРОЕНИИ»

1.1  Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:


Учебная дисциплина «Компьютерная графика в машиностроении» является обязательной частью междисциплинарного модуля Обеспечение цифровой экономики примерной основной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.

Учебная дисциплина «Компьютерная графика в машиностроении» обеспечивает формирование профессиональных и общих компетенций по всем видам деятельности ФГОС по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:   

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания

	Код

ПК,ОК
	Умения
	Знания

	ОК 1

ОК 2

ОК 3

ОК 4

ОК 5

ОК 6

ОК 7

ОК 8

ОК 9

ПК 1.1 ПК 1.5  


	- анализировать сложные функции и строить их графики;

- выполнять действия над комплексными числами;

- вычислять значения геометрических величин;

- производить действия над матрицами и определителями;

- решать задачи на вычисление вероятности с использованием элементов комбинаторики;

- решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального и интегрального исчислений;

- решать системы линейных уравнений различными методами
	- основные математические методы решения прикладных задач;

- основы дифференциального и интегрального исчислений;

- основные методы и понятия математического анализа, линейной алгебры; 

- теории комплексных чисел, теории вероятностей и математической статистики;

- роль и место математики в современном мире при освоении профессиональных  

дисциплин и в сфере профессиональной деятельности




2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	42

	Обязательная аудиторная нагрузка
	40

	в том числе:

	теоретическое обучение
	14

	практические занятия (если предусмотрено)
	26

	Самостоятельная работа 
	2

	Промежуточная аттестация в форме 
	Дифференцированного зачета


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение 
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	Основные понятия о графических редакторах. Типы документов КОМПАС.

Основные элементы интерфейса.
	
	

	Тема 1

Общие сведения
	Содержание учебного материала
	6
	3

	
	Управление системой. Настройка пользовательских панелей. Управление изображением на экране. Использование контекстного меню.
	
	

	
	Настройки в системе КОМПАС. Настройка панелей. Настройка формата. Настройка линий. Настройка текста. Настройка размеров
	
	

	
	Команды построения объектов. Вспомогательные построения. Создание отрезков.

Создание окружностей. Создание дуг. Создание прямоугольников и правильных многоугольников. Построение фасок и скруглений. Плавные кривые.
	
	

	
	Страница главного меню "Выделить". Выделить объект. Выделить рамкой. Выделить вне рамки. Выделить секущей рамкой. Выделить секущей ломаной. Выделить прежний список. Выделить слой. Выделить по типу. Выделить по стилю кривой.  Исключить.
	
	

	
	Общие сведения о привязках. Характерные точки. Глобальные привязки. Локальные привязки. Клавиатурные привязки.
	
	

	
	Практическая работа:
	12
	

	
	Создание и настройка рабочей среды
	
	

	
	Построение изображений простейших геометрических фигур
	
	

	Тема 2

Двухмерные геометрические объекты
	Содержание учебного материала 
	6
	3

	
	Нанесение размеров на чертеже. Линейные размеры. Угловые размеры. Диаметральные размеры. Радиальные размеры. Штриховка.
	
	

	
	Кнопки инструментальной панели измерений. Координаты точки.  Расстояние между 2-мя точками.  Расстояние от кривой до точки.  Угол между 2-мя прямыми/отрезками. Длина кривой.
	
	

	
	Нанесение обозначений. Обозначение базовых поверхностей и допусков формы и расположения поверхностей. Ввод обозначения на линии–выноске. Обозначение позиций. Стрелка направления взгляда. Линия разреза. . Выносной элемент. Обозначение центра. Создание текстовых надписей.
	
	

	
	Редактирование объектов. Сдвиг объектов. Поворот объектов. Масштабирование объектов. Симметрия объектов. Копирование объектов. Деформация объектов.

Усечение и выравнивание объектов.
	
	

	
	Оформление чертежей. Формат чертежа и основная надпись. Знак неуказанной шероховатости. Технические требования. Создание и компоновка видов.
	
	

	
	Практические занятия
	12
	

	
	Построение третьей проекции детали по двум заданным 
	
	

	
	Создание геометрических объектов и их редактирование
	
	

	
	Оформление чертежа детали 
	
	

	
	Самостоятельная работа:

- систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической
литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем);

- оформление лабораторно-практических работ, отчётов и подготовка к их сдаче.
	2
	

	Промежуточная аттестация
	Дифференцированный зачет
	

	Итого
	42
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории информационных технологий в профессиональной деятельности.
Оборудование учебного кабинета:

1. Библиотечный фонд (книгопечатная продукция):

· рабочая программа по компьютерной графике;

· методические пособия для учителя (рекомендации к проведению уроков);

· учебная литература;

· научная, научно-популярная литература, периодические издания;

· справочные пособия (энциклопедии и т.п.);

· дидактические материалы.

2. Информационно-коммуникативные средства:

· лицензионное программное обеспечение КОМПАС-3Д;
· антивирусная программа;

· программа-архиватор;

· редакторы векторной и растровой графики;

· программа для просмотра статических изображений;

· система управления базами данных, обеспечивающая необходимые требования;

3. Мебель:

· компьютерный стол;

· шкафы для хранения  оборудования и печатных пособий.

4. Технические средства обучения:

· персональный компьютер – рабочее место преподавателя;

· персональный компьютер – рабочее место обучающегося;

· принтер;

· источник бесперебойного питания;

· комплект сетевого оборудования;

3.2 Информационное обеспечение обучения

Основные источники

Для преподавателей:

1. Приказ Минобрнауки России от 18.04.2014 N 350 "Об утверждении   федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.08 Технология машиностроения" (Зарегистрировано в Минюсте России 22.07.2014 N 33204)

2. Приказ Минтруда России от 25.12.2014 N 1128н "Об утверждении профессионального стандарта "Токарь" (Зарегистрировано в Минюсте России 04.02.2015 N 35869).

3. Приказ Минтруда России от 04.08.2014 N 530н "Об утверждении  профессионального  стандарта "Оператор-наладчик обрабатывающих центров с числовым программным управлением" (Зарегистрировано в Минюсте России 04.09.2014 N 33975).
4. Приказ Минтруда России от 17.04.2014 N 265н "Об утверждении профессионального стандарта "Фрезеровщик" (Зарегистрировано в Минюсте России 10.07.2014 N 33038).

5. Руководство пользователя КОМПАС-3D V18,  АСКОН, 2018 г.

   Дополнительные источники: 

1. Вертикаль-технология. Руководство пользователя. АО АСКОН, 2018г.

2. Аверин В.Н. Компьютерная инженерная графика учеб. пособие для студ. среднего проф. образования – М.: Издательский центр «Академия», 2018.

3. Михеева Е.В., Титова О.В. Информационные технологии в профессиональной деятельности. Технические специальности: учеб. пособие для студ. среднего проф. образования – М.: Издательский центр «Академия», 2018.

Периодические издания:

1. Информатика и образование. Ежемесячный научно-методический журнал. – М.: Информатика и образование.

Интернет-ресурсы:

1. Методическая копилка учителя информатики [Электронный ресурс]: база данных содержит методические и информационные средства для учащихся и педагогов среднего звена общего полного и начального профессионального образования – Электрон. дан. – Режим доступа: http://metod-kopilka.ru – Загл. с экрана;

2. Федеральное хранилище Единой коллекции цифровых образовательных ресурсов [Электронный ресурс] / Национальный фонд подготовки кадров – Электрон. дан. – Режим доступа: http://school-collection.edu.ru/catalog/– Загл. с экрана; 

3. Сеть творческих учителей [Электронный ресурс]: информация и материалы по использованию информационных и коммуникационных технологий (ИКТ) в образовании – Электрон. дан. – Режим доступа: http://it-n.ru/– Загл. с экрана;

Для обучающихся:

1. Руководство пользователя КОМПАС-3D V18,  АСКОН, 2018 г.

   Дополнительные источники: 

2. Вертикаль-технология. Руководство пользователя. АО АСКОН, 2018г.

3. Аверин В.Н. Компьютерная инженерная графика учеб. пособие для студ. среднего проф. образования – М.: Издательский центр «Академия», 2018.

4. Михеева Е.В., Титова О.В. Информационные технологии в профессиональной деятельности. Технические специальности: учеб. пособие для студ. среднего проф. образования – М.: Издательский центр «Академия», 2018.

3.3  Общие требования к организации образовательного процесса

Освоению данной учебной дисциплины должно предшествовать изучение следующих дисциплин: «Техническая механика», «Технология машиностроения», «Процессы формообразования и инструменты», «Метрология, стандартизация и сертификация».

3.4  Кадровое обеспечение образовательного процесса


Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по учебной дисциплине: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю специальности «Технология машиностроения».

4.  Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Уметь: 
	

	· создавать, редактировать и оформлять чертежи на персональном компьютере.


	· выполнение настройки интерфейса КОМПАС-3D; 

· управление отображением документов в окне;
· выбор стиля геометрических объектов;
· создание геометрических объектов;
· простановка размеров, обозначений;
· редактирование геометрических объектов;
· оформление чертежей;

· экспертная оценка результатов выполнения практических работ 1-5; 

· экспертная оценка выполнения контрольной работы;
· дифференцированный зачёт.

	Знать:
	

	· основные приёмы работы с чертежом на персональном компьютере.
	· описание элементов интерфейса КОМПАС-3D;

· перечисление типов документов КОМПАС-3D;

· управление средой черчения и моделирования;

· представление стилей геометрических объектов;

· изложение способов построения геометрических объектов;
· экспертная оценка результатов выполнения практических работ 1-5; 

· экспертная оценка выполнения контрольной работы;
· дифференцированный зачёт.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием учебной дисциплины.


� В соответствии с Приложением 4 ПООП-П.
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